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Мы целенаправленно поддерживаем разработку и 

внедрение технических новинок. Нами получено более 
60 патентов, все они внедрены или находятся на стадии 

внедрения в производство. Это позволило поднять ка-

чественный уровень наших изделий, снизить себестои-

мость электромагнитов.

Очень часто ремонт электромагнитов сопровожда-

ется протачиванием магнитопровода электромагни-

та, что приводит к ухудшению рабочих характеристик 

электромагнита, и восстановлением целостности ка-
тушки и изоляции провода. Наше предприятие в про-

цессе ремонта проводит работы, которые позволяют 

восстановить рабочие характеристики подобных элек-
тромагнитов и довести их до уровня новых электромаг-

нитов.
Выпускается широкая гамма грузоподъемных элек-

тромагнитов серий: ДКМ - круглых от 100 мм до 3000 мм, 
ДПМ - прямоугольных от 100 мм до 2000 мм, 3-х полюс-

ных электромагнитов, а также подвесных и саморазгру-
жающихся железоотделителей.

ПОЛЕЗНАЯ ТЕОРИЯ

Термины и определения, имеющие  
отношение к грузоподъемным  
электромагнитам

Отрывное усилие – расчетная величина, подтверж-

денная экспериментальными данными – усилие, кото-
рое необходимо приложить к электромагниту для отры-

ва его от ферромагнитного материала.
Определяется на чистой плите с шероховатостью 

соответствующей 1 классу (ГОСТ 2789-59) из низко-
углеродистой стали (Ст2), толщиной не менее 200 

мм, размером не менее размера рабочей поверхно-
сти электромагнита и допустимой неплоскостностью  
3 мм/м.

Испытания проводятся на электромагните с устано-
вившимся тепловым режимом.

Грузоподъемность электромагнита – максимальная 

масса груза, которую разрешается поднимать и переме-
щать электромагнитом.

Ток магнита – ток, проходящий по катушке электро-

магнита при номинальном напряжении и температуре 

катушки 20 ºС.
Мощность магнита – потребляемая электромагни-

том мощность в установившемся тепловом режиме.

Категория грузоподъемности – условная шкала, по-
зволяющая в пределах одного типоразмера (диаметра) 

сгруппировать электромагниты с различными техниче-
скими характеристиками.

ПВ% – относительная продолжительность включе-
ния – процентное отношение общей продолжительно-

сти включения за какой-то период времени к продол-
жительности этого периода.

Продолжительность цикла работы – суммарное 
время (включено, выключено) от момента, когда элек-

тромагнит готов к подъему груза, до момента готовно-
сти к подъему следующего груза.

Комбинированная катушка – медно-алюминиевая 

катушка. Данное исполнение катушки позволяет опти-
мально распределить тепло, выделяемое проходящим 

по катушке током.

ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ
Грузоподъемные электромагниты (далее по тексту – 

электромагниты) предназначены для захвата и переноса 
листового металла, слитков и скрапа из ферромагнитно-

го материала крановыми механизмами на заводах чер-

ной металлургии, предприятиях по переработке вторич-

ных металлов и судостроительных верфях.
Детальный анализ механики магнитного поля и те-

пловых процессов, привел к созданию новой серии 

электромагнитов ДКМ и ДПМ, сочетающих в себе опти-
мальные массу и высокие энергетические показатели.

В настоящее время ООО «КЗЭ «ДимАл» выпускает 

электромагниты:
• ДКМ (круглые), диаметрами от 100 мм до 3000 мм,

• ДКМс (круглые), диаметрами от 100 мм до 3000 мм,
• ДПМ (прямоугольные), аналоги ПМ15, ПМ26,

• М (круглые) восстановленные М22, М42, М62,
• импульсные (электропостоянные) магниты,
• с теплоизоляционным экраном - применяются для 

транспортировки горячих грузов с температурой по-
верхности до 700°С,

• с климатическим исполнением У1 или Т1.
• с относительной продолжительностью включений 

(ПВ) до 75%,
• со степенью защиты IР44 – IР 68 по ГОСТ 14255-69.

ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ МАГНИТЫ
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1. Повышенная грузоподъемность в зависимости от 

категории исполнения электромагнита (СЛ, Л, С, Т, СТ). 

Электромагниты категории Л по грузоподъемности яв-
ляются аналогами типовых/стандартных электромаг-

нитов. Электромагниты категории СЛ обладают опти-

мальными характеристиками по грузоподъемности и 

электропотреблению в случае комплектации кранов с 
малой грузоподъемностью. Электромагниты категорий 

Т и СТ являются электромагнитами с увеличенной гру-

зоподъемностью за счет использования специальных 
конструкторских решений, технологий, усиливающих и 

перераспределяющих магнитные потоки.

2. 3-х полюсное исполнение магнитопровода элек-

тромагнита позволило не только повысить его грузо-
подъемность, но и механическую прочность за счет по-

лучения дополнительной опоры броневого листа.

3. Применение компьютерного моделирования по-
зволяет добиться более равномерного распределения 

магнитного поля по рабочей поверхности электромаг-
нита, увеличить по сравнению с типовыми электромаг-
нитами объем и массу поднимаемого скрапа.

4. Комбинированная медно-алюминиевая обмотка 
электромагнита позволила снять проблему локальных 

перегревов за счет перераспределения тепла по объе-
му катушки электромагнита.

5. Минимальное снижение грузоподъемности элек-

тромагнита при нагреве в процессе работы.

6. Брызгозащищенная коробка выводов с откидной 
крышкой, наличие которой снижает вероятность выхо-

да из строя контактного узла электромагнита и увели-
чивает срок его службы. 

7. Применяемые изолировочные материалы и компа-
унды обладают высокими напряжениями электрическо-

го пробоя, теплопроводностью и влагостойкостью. По 

нагревостойкости применяемые материалы относятся 
к классу не ниже класса 220 (допустимая температура 

нагрева 220°С), что говорит о высокой надежности вы-

пускаемой продукции.

8. Для увеличения механической стойки к истиранию 

производится закалка рабочей поверхности наружного 

и центрального полюсов электромагнитов категорий

Л, С, Т, СТ.

9. Все электромагниты могут быть изготовлены как  

в литых, так и в сварных корпусах, с сохранением всех 
эксплуатационно-технических характеристик.

10. Все электромагниты могут быть выполнены как  
в термозащищенном, так и в подводном исполнении.

11. Каждый электромагнит, вне зависимости от кате-

гории грузоподъемности и материала катушки, может 

ОСНОВНЫЕ ОТЛИЧИЯ ЭЛЕКТРОМАГНИТОВ  
МАРКИ ДКМ ПЕРЕД СУЩЕСТВУЮЩИМИ  
АНАЛОГАМИ

быть специально оптимизирован для конкретных работ 

с металлоломом, металлопрокатом, пакетами, сляба-
ми, стружкой и др. грузами, без изменения отпускной 

стоимости электромагнита.
Каждый электромагнит после сборки проходит цикл 

приемо-сдаточных испытаний:

•  проверку тепловых характеристик,
•  отрывного усилия на испытательном стенде,

• испытание на грузоподъемность на скрапе и 
стружке.

Это позволяет максимально объективно оценить 

возможности произведенных изделий, их соответствие 
заявленным параметрам и свести к минимуму отказы  

в процессе эксплуатации.

В 2006 году предприятие ООО «КЗЭ «ДимАл» об-
новило всю серию круглых электромагнитов ДКМ, были 

заново спроектированы специализированные литые 

корпуса.
Также с 2006 года ООО «КЗЭ «ДимАл» внедрило 

новую технологию заливки изоляционного компаунда  

в электромагнит. Заливка осуществляется вакуум-

но-вибрационным методом. Данная технология под-
разумевает последовательное нагнетание (создание 

давления) и отсасывание воздуха (создание вакуума)  

в камере заливки электромагнита. Благодаря этому 

компаунд заполняет все пустоты между магнитопрово-
дом и катушкой электромагнита.
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ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ ДКМ  
С КОМБИНИРОВАННОЙ КАТУШКОЙ

Не секрет, что у грузоподъемного электромагнита 
с обычным исполнением катушки тепло, выделяемое 

обмоткой, распределяется неравномерно, так как тем-

пература витков расположенных вблизи от полюсов, 

через которые происходит отвод тепла, ниже, чем у 
витков, расположенных в центре катушки.

Технические специалисты нашего предприятия ре-

шили данную проблему следующим образом: катушка 
электромагнита выполняется из трех частей, причем 

первая и третья выполнены из медного провода и разме-

щены соответственно вдоль внутреннего и наружного 

полюса, а вторая размещена между первой и третьей ча-
стями и выполнена из алюминиевого провода большего 

сечения. Сущность разработки поясняется на рисунке. 
 Грузоподъемный электромагнит состоит из магни-

топровода, образованного основанием 1, внутренним 
полюсом 2 и наружным полюсом 3, а также катушки, 

состоящей из трех частей 4, 5 и 6, размещенной в по-
лости магнитопровода 7. При этом внутренняя часть 

катушки 4 расположена вдоль внутреннего полюса 2, 
наружная часть 6 – вдоль наружного полюса 3, а сред-
няя часть 5 занимает все пространство в средней части 

полости, расположенное между частями 4 и 6. Части 4 
и 6 выполнены из медного провода, а часть 5 – из алю-

миниевого провода большего сечения.
Внутренняя часть катушки 4 расположена вблизи 

массивного внутреннего полюса, что обеспечивает хо-
роший теплоотвод. Внешняя часть катушки 6 находится 
вблизи внешнего полюса, имеющего хорошее воздуш-

ное охлаждение. Внутренняя часть катушки 5 выпол-
нена из алюминиевого провода большого сечения. 

Удельное выделение тепла, приходящееся на единицу 

объема и на единицу поверхности охлаждения, умень-
шилось. Это привело к снижению температуры в части 

катушки, находящейся в наихудших условиях по отводу 

тепла.

Данные конструкторские решения защищены Па-

тентами РФ.

ТРЕХПОЛЮСНЫЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ 
ДКМ

Трехполюсные электромагниты с увеличенной 
грузоподъемностью являются модификациями элек-
тромагнитов серии ДКМ. Изменения коснулись кон-

струкции корпуса и катушки. Внешне трехполюсные 
электромагниты можно отличить от стандартных маг-

нитов только по конструктивному исполнению брони 
(см. фото).

Грузоподъемность данного типа электромагнитов 
заметно выше и особенно ощутима, по сравнению 
со стандартными электромагнитами, при подъеме и 

транспортировке пакетов и крупногабаритных грузов.
Использование третьего полюса в качестве допол-

нительной опоры броневого листа позволило увели-
чить механическую прочность электромагнитов, и как 

следствие увеличить наработку на отказ.
Данные конструкторские решения защищены Па-

тентами РФ.

ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ МАГНИТЫ
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СТРУКТУРА ОБОЗНАЧЕНИЯ 
ЭЛЕКТРОМАГНИТА

вид климатического исполнения, категория размеще-

ния (У1; Т1)

конструктивное исполнение (стандартное - без индекса; 
-Т - с теплостойкой прокладкой; -П - для подводных ра-

бот)

категория грузоподъемности (СЛ, Л, С, Т, СТ)

обозначение размера электромагнита (диаметр рабо-

чей поверхности в см)

обозначение серии электромагнита (ДКМ, М)

ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ

вид климатического исполнения, категория размеще-
ния (У1; Т1)

конструктивное исполнение (стандартное – без индек-
са; -Т- с теплостойкой прокладкой; -П- для подводных 

работ, -С- специальная форма полюса)

обозначение размера электромагнита (размер рабочей 

поверхности, в см)

• квадратный магнит - длина стороны (обозначается ХХХ);

• прямоугольный - длина – ширина (обозначается ХХХ-

ХХХ) 

обозначение серии электромагнита (ДПМ)

КРУГЛЫЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ

Допускается по требованию заказчика в обозначе-

нии электромагнита дополнительно вводить обозначе-
ние материала катушки. А - алюминий, М – медь.

Пример: электромагнит ДКМ120 С/А-Т-У1 ТУ 3458-
011-52350886-2005

электромагнит ДКМ080 Л/М-У1 ТУ 3458-011-
52350886-2005

Допускается по требованию заказчика в обозначе-

нии электромагнита дополнительно вводить обозначе-

ние материала катушки. А - алюминий, М – медь.

Пример: электромагнит ДПМ170х78/А-Т-У1 ТУ 3458-
005-52350886-2005

электромагнит ДПМ110х64/М-У1 ТУ 3458-005-

52350886-2005
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КРУГЛЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ 
ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ ДЛЯ ПЕРЕГРУЗКИ 
ЗАГОТОВОК ИЗ ЛИСТОВОЙ СТАЛИ

Основное назначение
Основным назначением данных электромагнитов 

является захват и транспортировка материалов, загото-

вок, изделий в металлообрабатывающем производстве, 

на складах, зачистка площадей от металлических отхо-
дов.

Установка нескольких электромагнитов на траверсе 

позволяет транспортировать длинномерный металло-

прокат.
Основное достоинство – небольшие массогабарит-

ные показатели и малое потребление электроэнергии.

Технические данные





 

Модель А В С D
Отрывное 

усилие, кг

Грузоподъем-

ность на плите, 
не более, кг

Ток, А Напряжение, В P, кВт
Масса, 

кг

ДКМ010 105 105 165 35 100 50 1,5 36 0,05 10

ДКМ020 220 100 235 90 800 400 8 36 0,29 30

ДКМ040 400 160 295 90 1600 800 17 36 0,60 125

ДКМ055Л 565 235 325 90 6000 3000 16 110 1,8 290

ДКМ055С 565 280 370 90 10000 5000 16 110 1,8 400

ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ МАГНИТЫ
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КРУГЛЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ 
ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ СЕРИИ ДКМ 
ДЛЯ ПЕРЕГРУЗКИ СКРАПА, СЛЯБОВ, 
ЛИСТОВОЙ СТАЛИ

Основные особенности круглых
электромагнитов серии ДКМ
Новые литые корпуса, имеют:

• сильное оребрение и высокую износостойкость,
• усиленное, более равномерное магнитное поле,

• улучшенный теплообмен, позволяющий умень-

шить нагрев электромагнитов в процессе работы,
• дополнительное ограждение защищает коробку 

выводов и подводящий электрический кабель от меха-

нических повреждений,
• горизонтальное расположение выводов позволяет 

легко выполнить подключение питающего кабеля,

• новые литые рельефные брони электромагнитов 
имеют высокие износостойкость и жесткость, мень-
шую восприимчивость к ударам о грузы, что обеспечи-
вает надежную защиту катушки электромагнита,

• возможно изготовление электромагнитов для ра-
боты под водой на глубине до 200 м,

• возможно изготовление электромагнитов для пе-

реноса горячего металла температурой до 650 °С,
• на все грузоподъемные электромагниты серии 

ДКМ в стандартном исполнении устанавливается ко-
робка выводов со степенью защиты IP 55,

• при изготовлении грузоподъемного электромаг-
нита с медной катушкой все основные характеристи-
ки сохраняются без изменений, масса электромагнита 

увеличивается на 10 %,

• продолжительность включения составляет (ПВ) 
75% при цикле 10 минут.

А

В
С

А

В
С
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КАТЕГОРИЯ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ „СЛ”

ГРАФИК ЗАВИСИМОСТИ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ
 ЭЛЕКТРОМАГНИТОВ ОТ ПЛОТНОСТИ СКРАПА

Модель

Отрывное 

усилие, 
кг

Грузоподъемность, кг

Ток, А
P, 

кВт

Масса, 

кг

Рекомендуемая 

грузоподъемность 
крана, т

на плите, 
не более

на скрапе чушки

ДКМ120СЛ 25000 12500

См. 

рисунок 1

610 40 8,8 1400 3,2; 5

ДКМ140СЛ 34000 17000 920 52 11,5 1900 3,2; 5

ДКМ165СЛ 51000 25500 1230 75 16,5 3000 10, 16

ДКМ200СЛ 88000 44000 2550 95 20,9 5000 10, 16, 25

Плотность скрапа, т/куб.м

Грузоподъемность, кг

0.4 0.8 1.2 1.6 2 2.4 2.8 3.2 3.6

500

1000

1500

2000

2500

3000

3500

4000

0

ДКМ120СЛ-У1

ДКМ140СЛ-У1

ДКМ165СЛ-У1

ДКМ200СЛ-У1

Рисунок 1

ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ МАГНИТЫ
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Модель

Отрывное 

усилие, 
кг

Грузоподъемность, кг

Ток, А P, кВт Масса, кг

Рекомендуемая 

грузоподъемность 
крана, т

на плите, 
не более

на скрапе чушки

ДКМ080Л 10000 5000

См. 

рисунок 2

200 20 4,4 700 3,2; 5

ДКМ100Л 20000 10000 300 27 6,0 1000 3,2; 5

ДКМ120Л 27000 13500 760 44 9,7 1500 3,2; 5

ДКМ140Л 38000 19000 1150 60 13,2 2150 5

ДКМ150Л 44000 22000 1330 72 15,8 2500 5, 10

ДКМ165Л 57000 28500 1640 85 18,7 3350 10, 16

ДКМ180Л 72000 36000 1950 95 20,9 4100 10, 16, 25

ДКМ200Л 96000 48000 2850 110 24,0 5500 10, 16, 25

ДКМ230Л 125000 62500 4100 140 31,0 7100 16, 25, 32

КАТЕГОРИЯ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ „Л”

ГРАФИК ЗАВИСИМОСТИ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ
 ЭЛЕКТРОМАГНИТОВ ОТ ПЛОТНОСТИ СКРАПА

Плотность скрапа, т/куб.м

Грузоподъемность, кг

0.4 0.8 1.2 1.6 2 2.4 2.8 3.2 3.6

500

1000

1500

2000

2500

3000

3500

4000

4500

5000

5500

0

ДКМ080-У1

ДКМ100-У1

ДКМ120Л-У1

ДКМ140Л-У1

ДКМ165Л-У1

ДКМ180Л-У1

ДКМ200Л-У1

ДКМ150Л-У1

ДКМ230Л-У1

Рисунок 2
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КАТЕГОРИЯ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ „С”

ГРАФИК ЗАВИСИМОСТИ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ
 ЭЛЕКТРОМАГНИТОВ ОТ ПЛОТНОСТИ СКРАПА

Модель

Отрывное 

усилие,  
кг

Грузоподъемность, кг

Ток, А
P,  

кВт

Масса,  

кг

Рекомендуемая 

грузоподъемность 
крана, т

на плите,  
не более

на скрапе чушки

ДКМ120С 31000 15500

См. 

рисунок 3

930 48 10,6 1750 5

ДКМ140С 41000 20500 1330 63 13,8 2300 5

ДКМ150С 50000 25000 1640 75 16,5 2850 5, 10

ДКМ165С 62000 31000 2050 87 19,1 3600 10, 16

ДКМ180С 78000 39000 2250 100 22,0 4400 10, 16, 25

ДКМ200С 105000 52500 3470 118 26,0 6000 10, 16, 25

ДКМ230С 134000 67000 4800 152 33,5 7600 16, 25, 32, 40

Плотность скрапа, т/куб.м

Грузоподъемность, кг

0.4 0.8 1.2 1.6 2 2.4 2.8 3.2 3.6

500

1000

1500

2000

2500

3000

3500

4000

4500

5000

5500

6000

6500

0

ДКМ120С-У1

ДКМ140С-У1

ДКМ165С-У1

ДКМ180С-У1

ДКМ200С-У1

ДКМ150С-У1

ДКМ230С-У1

Рисунок 3

ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ МАГНИТЫ
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ГРАФИК ЗАВИСИМОСТИ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ
 ЭЛЕКТРОМАГНИТОВ ОТ ПЛОТНОСТИ СКРАПА

Модель

Отрывное 

усилие,  
кг

Грузоподъемность, кг

Ток, А
P,  

кВт

Масса,  

кг

Рекомендуемая 

грузоподъемность 
крана, т

на плите, 
не более

на скрапе чушки

ДКМ120Т 36000 18000

См. 

рисунок 4

1100 52 11,5 2000 5

ДКМ140Т 45000 22500 1500 68 15,0 2500 5, 10

ДКМ150Т 54000 27000 1800 79 17,4 3100 5, 10

ДКМ165Т 67000 33500 2200 90 19,8 3900 10, 16

ДКМ180Т 83000 41500 2400 105 23,1 4700 10, 16, 25

ДКМ200Т 114000 57000 3650 123 27,0 6500 16, 25, 32

ДКМ230Т 140000 70000 5000 165 36,0 7900 16, 25, 32, 40

Плотность скрапа, т/куб.м

Грузоподъемность, кг

0.4 0.8 1.2 1.6 2 2.4 2.8 3.2 3.6

500

1000

1500

2000

2500

3000

3500

4000

4500

5000

5500

6000

6500

7000

0

ДКМ120Т-У1

ДКМ140Т-У1

ДКМ165Т-У1

ДКМ180Т-У1

ДКМ200Т-У1

ДКМ150Т-У1

ДКМ230Т-У1

КАТЕГОРИЯ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ „Т”

Рисунок 4
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Модель

Отрывное 

усилие,  
кг

Грузоподъемность, кг

Ток, А
P,  

кВт

Масса,  

кг

Рекомендуемая 

грузоподъемность 
крана, т

на плите,  
не более

на скрапе чушки

ДКМ120СТ 41000 20500

См. 

рисунок 5

1300 54 11,9 2250 5

ДКМ140СТ 50000 25000 1750 70 15,4 2800 5, 10

ДКМ150СТ 59000 29500 2050 82 18,0 3400 10, 16

ДКМ165СТ 72000 36000 2500 95 21,0 4200 10, 16

ДКМ180СТ 88000 44000 2800 115 25,3 5000 10, 16, 25

ДКМ200СТ 124000 62000 4000 140 30,8 7100 16, 25, 32

ДКМ230СТ 150000 75000 5500 185 40,7 8500 16, 25, 32, 40

Плотность скрапа, т/куб.м

Грузоподъемность, кг

0.4 0.8 1.2 1.6 2 2.4 2.8 3.2 3.6

1000

2000

3000

4000

5000

6000

7000

8000

0

ДКМ120СТ-У1

ДКМ140СТ-У1

ДКМ165СТ-У1

ДКМ180СТ-У1

ДКМ200СТ-У1

ДКМ150СТ-У1

ДКМ230СТ-У1

КАТЕГОРИЯ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ  „СТ”

ГРАФИК ЗАВИСИМОСТИ ГРУЗОПОДЪЕМНОСТИ
 ЭЛЕКТРОМАГНИТОВ ОТ ПЛОТНОСТИ СКРАПА

Рисунок 5

ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ МАГНИТЫ
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КРУГЛЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ СЕРИИ ДКМС 
ДЛЯ ПЕРЕГРУЗКИ СКРАПА, СЛЯБОВ, ЛИСТОВОЙ СТАЛИ 
(БЛИЗКИЕ АНАЛОГИ ЕВРОПЕЙСКИХ ЭЛЕКТРОМАГНИТОВ)

Основные особенности круглых 
электромагнитов серии ДКМс
Новые литые корпуса, имеют:

• сильное оребрение и высокую износостойкость,

• усиленное, более равномерное магнитное поле,
• улучшенный теплообмен, позволяющий умень-

шить нагрев электромагнитов в процессе работы,

• дополнительное ограждение защищает коробку 
выводов и подводящий электрический кабель от меха-

нических повреждений,

• горизонтальное расположение выводов позволяет 
легко выполнить подключение питающего кабеля,

• новые литые рельефные брони электромагнитов 
имеют высокие износостойкость и жесткость, мень-
шую восприимчивость к ударам о грузы, что обеспечи-

вает надежную защиту катушки электромагнита,
• возможно изготовление электромагнитов для ра-

боты под водой на глубине до 200 м,
• возможно изготовление электромагнитов для пе-

реноса горячего металла температурой до 650 °С,
• на все грузоподъемные электромагниты серии 

ДКМс в стандартном исполнении устанавливается ко-

робка выводов со степенью защиты IP 55,
• при изготовлении грузоподъемного электромаг-

нита с медной катушкой все основные характеристи-
ки сохраняются без изменений, масса электромагнита 

увеличивается на 10 %,
• продолжительность включения составляет (ПВ) 

75% при цикле 10 минут,
• данные электромагниты соответствуют требова-

ниям европейского стандарта DIN VDE 0580.
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* Указанные данные верны для электромагнита в холодном состоянии и предназначены для определения возможности 

подключения электрооборудования.

** Отрывное усилие измеряется в соответствии с DIN VDE 0580 на плоской и твердой плите, с воздушным зазором в 

1/300 диаметра электромагнита.

*** Вышеупомянутые значения грузоподъемности в соответствии с DIN VDE 0580 являются средними значениями, ко-

торые на реальном грузе могут оказаться больше или меньше в зависимости от поднимаемого груза, его формы, состава 

сплава и условий хранения, а также от работы оператора.

Модель
Отрывное 
усилие**, 

кН

Грузоподъемность, кг***

Масса, 
кг

Р*, 
кВт

Ближайший
аналогСлябы

Чугунные 

чушки, 

слитки

Лом 

чугуна

Литейный 

скрап

Короткая 

стружка

ДКМс100/А-У1 240 12000 480 420 370 190 830 4,8 RLB 10

ДКМс115/А-У1 320 16000 660 530 490 260 1200 5,5 RLB 11,5

ДКМс125С/А-У1 350 17500 850 650 580 340 1500 8,8 RLB 12,5

ДКМс130Л/А-У1 300 15000 800 650 600 360 1400 10,5 RSL 13

ДКМс135С/А-У1 380 19000 980 790 710 390 1950 10,0 RLB 13,5

ДКМс135Т/А-У1 480 24000 1110 1060 1010 510 2300 12,0 RHBL 13,5

ДКМс135СТ/А-У1 640 32000 1500 1450 1390 670 3400 15,0 RHB 13,5

ДКМс150Л/А-У1 440 22000 1000 800 750 450 2200 12,2 RSL 15

ДКМс150С/А-У1 500 25000 1340 1150 980 530 2600 11,7 RLB 15

ДКМс150Т/А-У1 630 31500 1540 1480 1400 690 3500 16,0 RHBL 15

ДКМс150СТ/А-У1 840 42000 2200 2150 2050 940 5000 20,0 RHB 15

ДКМс170Л/А-У1 550 27500 1350 1100 1000 600 2700 17,0 RSL 17

ДКМс170С/А-У1 750 37500 1980 1570 1470 770 3700 17,8 RLB 17

ДКМс170Т/А-У1 840 42000 2350 2080 1950 970 5000 22,0 RHBL 17

ДКМс170СТ/А-У1 1100 55000 3000 2950 2830 1300 6200 24,0 RHB 17

ДКМс185СТ/А-У1 1320 66000 3700 3650 3500 1570 8500 26,0 RHB 18,5

ДКМс190Л/А-У1 900 45000 2600 2100 2080 920 5200 22,0 RLB 19

ДКМс200Т/А-У1 1320 66000 3300 3050 2900 1450 7500 27,0 RHBL 20

ДКМс200СТ/А-У1 1650 82500 4500 4100 3940 1750 10000 30,0 RHB 20

ДКМс220С/А-У1 1020 51000 3400 3080 3000 1500 7000 30,5 RLB 22

ДКМс220Т/А-У1 1570 78500 4330 4100 3750 1950 10000 36,0 RHBL 22

ДКМс220СТ/А-У1 2060 103000 5500 4800 4600 2020 14000 34,0 RHB 22

ДКМс250Т/А-У1 1870 93500 5160 4850 4570 2320 13000 48,0 RHBL 25

ДКМс300Т/А-У1 2400 120000 7030 6650 6280 3160 15000 59,0 RHBL 30

ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ МАГНИТЫ
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КРУГЛЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ 
С ПИТАНИЕМ ОТ БЕНЗОГЕНЕРАТОРОВ

Основное назначение
Основным назначением данных электромагнитов 

является захват и транспортировка материалов, заго-
товок, изделий в металлообрабатывающем производ-

стве, на складах, зачистка площадей от металлических 

отходов.

Управление электромагнитом осуществляется по 
защищенному радиоканалу с пульта управления, уста-

новленного в кабине крана.

Базовая комплектация с бензиновым двигателем. По 
требованию Заказчика возможна установка дизельного 

двигателя.

Среднее время автономной работы не менее 8 ча-
сов при ПВ 60 %.







Технические данные

Модель А В С
Грузоподъемность  

на плите, не более, кг

Расход топлива, 

АИ92, л/час

Масса,  

кг

ДКМбг060 610 780 45 5000 1,1 600
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КРУГЛЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ  
С ПИТАНИЕМ ОТ ГИДРОГЕНЕРАТОРОВ

ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ МАГНИТЫ

Модель А В С D
Грузоподъемность 

на плите,  

не более, кг

Давление, 
макс./ 

эффект., бар

Расход, 

л/час

Масса, 

кг

С 

генератором 

ДГП

ДКМг075 750 735 790 800 3000

250/190

18 750

ДКМг095 950 800 860 980 6600 36 1300

ДКМг125 1250 880 930 1280 8250 51 2000

ДКМг145 1450 900 960 1490 9900 64 3200

С 

генератором 

Dynaset CMG

ДКМг075 750 735 790 800 3000

250/190

18 630

ДКМг095 950 800 860 980 6600 36 1150

ДКМг125 1250 880 930 1280 8250 51 1800

ДКМг145 1450 900 960 1490 9900 64 3000

В
*

С*

А

В
*

С*

А

В
D
*

С*

А

В
D
*

С*

А

Основное назначение
Основным назначением данных электромагнитов 

является захват и транспортировка материалов, заго-
товок, изделий в металлообрабатывающем производ-

стве, на складах, зачистка площадей от металлических 

отходов.

Технические данные
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Модель А В С D
Отрывное 

усилие, кг

Грузоподъемность 

на плите,  
не более, кг

Ток, А
Напряжение, 

В
P, кВт

Масса, 

кг

ДПМ035 300 185 320 90 1600 800 15 36 0,56 120

ДПМ040 400 160 295 90 1600 800 16 36 0,58 140

ДПМ050 500 240 400 90 8000 4000 17 110 0,60 400

ДПМ060 620 275 430 90 10000 5000 18 110 0,65 480

Модель А В С D

Грузоподъемность на 

пачке трубы с толщиной 
стенки 1 мм, не более, кг

Ток, A
P, 

кВт

Масса,  

кг

ДПМш70-63 700 630 380 600 3000 15 3,3 500

ДПМш145-63 1450 630 410 650 5000 20 4,4 900

ДПМш160-63 1600 630 440 720 7000 26 5,7 1500

ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ  
ДЛЯ ПЕРЕГРУЗКИ ЗАГОТОВКИ ИЗ ЛИСТОВОЙ СТАЛИ

A

D

C

В

Е

A

D

C

В

Е

A

D

C

В

Е

A

D

C

В

Е

В

АС

D

Основное назначение
Основным назначением данных электромагнитов яв-

ляется захват и транспортировка материалов, заготовок, 
изделий в металлообрабатывающем производстве, на 

складах, зачистка площадей от металлических отходов.

Установка нескольких электромагнитов на траверсе 

позволяет транспортировать длинномерный металло-
прокат.

При установке на электромагнит центрирующей 

скобы, возможен перенос круглого металлопроката.

Технические данные

Технические данные

ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ  
ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ ДЛЯ ПЕРЕГРУЗКИ  
ПАЧЕК ТОНКОСТЕННОЙ ТРУБЫ 
 МАЛОГО ДИАМЕТРА

Основное назначение
Электромагниты предназначены для захвата и пе-

реноса пачек тонкостенных труб малого диаметра кру-

глого (шестигранный пакет, ширина грани от 120 до 350 
мм) и квадратного сечения (четырехгранный пакет, ши-

рина грани от 200 до 600 мм).
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B А

C

B А

C

B А

C

B А

C

ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ 
(ДВУХПОЛЮСНЫЕ) ДЛЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ ГОРЯЧЕЙ 
ЗАГОТОВКИ (КРУГ, КВАДРАТ И ДР.)

ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ МАГНИТЫ

Основное назначение
Конструкция корпуса  позволяет равномерно растя-

нуть магнитное поле по всей поверхности, что дает воз-

можность захвата заготовок  краями электромагнита. 
Конструкция электромагнита позволяет производить 

быструю замену катушки электромагнита при выходе ее 

из строя на территории  предприятия заказчика силами 
служебного персонала. Установка теплоизоляционного 

экрана на грузоподъёмные электромагниты  серии ДПМт 

позволяет работать с горячими заготовками, температу-

ра поверхности которых не превышает  650 °С.

Основное назначение
Электромагниты предназначены для захвата и пе-

реноса слитков, профиля, блюмов из ферромагнитного 
материала крановыми механизмами на заводах черной 

металлургии, предприятиях по переработке вторичных 

металлов и судостроительных верфях.
При установке теплоизоляционного экрана воз-

можна работа с горячими (до 650 °С) грузами.

Для транспортировки крупногабаритных грузов, 
возможна установка электромагнитов на траверсу.

ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ 
ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ ДЛЯ ПЕРЕГРУЗКИ 
БЛЮМОВ, РЕЛЬС

При изготовлении грузоподъемного электромагнита с медной катушкой все основные характеристики сохраняются без 

изменений, масса электромагнита увеличивается на 10 %.

Технические данные

Технические данные

Модель А В С

Отрывное 

усилие на 
круге, кг

Грузоподъемность  

на круге, не более, кг
Ток, A P, кВт

Масса, 

кг

ДПМт60-80 600 800 680 1800 900 16 3,6 1800

ДПМт70-70 700 700 680 1600 800 14 3,1 1600

ДПМт100-70 1000 700 680 2500 1250 20 4,4 2300

ДПМт120-70 1200 700 630 3000 1500 25 5,5 2800

Модель А В С
Отрывное 

усилие, кг

Грузоподъемность на 

слябе, не более, кг
Ток, A P, кВт

Масса, 

кг

ДПМб70-80 700 800 610 16500 8250 20 4,4 1600

ДПМб80-80 800 800 610 22000 11000 24 5,3 1800

ДПМб100-80 1000 800 610 26000 13000 28 6,2 2000

ДПМб110-64 1100 640 440 15500 7750 18 4,0 1400

ДПМб120-60 1200 600 380 16500 8250 25 5,5 1550

ДПМб120-90 1200 900 380 22000 11000 30 6,6 2000

ДПМб140-70 1400 700 450 26000 13000 30 6,6 1950

ДПМб140-100 1400 1000 450 32000 16000 32 7,0 2350

ДПМб170-70 1700 700 410 32000 16000 32 7,1 2100

ДПМб170-130 1700 1300 410 38000 19000 40 8,8 2500
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ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ 
ДЛЯ ПЕРЕГРУЗКИ СЛЯБОВ И ЛИСТОВОЙ СТАЛИ

При изготовлении грузоподъемного электромагнита с медной катушкой все основные характеристики сохраняются без 

изменений, масса электромагнита увеличивается на 10 %.

Основное назначение
Электромагниты предназначены 

для захвата и переноса слитков, про-
филя, круга из ферромагнитного ма-

териала крановыми механизмами на 

заводах черной металлургии, пред-

приятиях по переработке вторичных 
металлов и судостроительных верфях.

При установке теплоизоляционно-

го экрана возможна работа с горячими 
(до 650 °С) грузами.

A

D

C

В

Е

A

D

C

В

Е

A

D

C

В

Е

A

D

C

В

Е

Технические данные

Модель А В С
Отрывное 

усилие, кг

Грузоподъемность на 

плите, не более, кг
Ток, А P, кВт Масса, кг

ДПМ110-64 1100 640 440 19000 9500 18 4,0 1350

ДПМ120-30 1200 300 380 14500 7250 20 4,4 1350

ДПМ120-60 1200 600 380 20000 10000 25 5,5 1500

ДПМ120-90 1200 900 380 24000 12000 30 6,6 2000

ДПМ140-35 1400 350 450 24000 12000 28 6,2 1550

ДПМ140-70 1400 700 450 29000 14500 30 6,6 1900

ДПМ140-100 1400 1000 450 35000 17500 32 7,0 2300

ДПМ170-45 1700 450 410 30000 15000 28 6,2 1600

ДПМ170-70 1700 700 410 36000 18000 32 7,1 1950

ДПМ170-130 1700 1300 410 44000 22000 40 8,8 2400

ДПМ200-50 2000 500 410 53000 26500 38 8,4 2200

ДПМ200-100 2000 1000 410 60000 30000 41 9,1 2600

ДПМ200-150 2000 1500 410 72000 36000 50 11,0 3000



20

ПРЯМОУГОЛЬНЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ 
ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ ДЛЯ ПЕРЕГРУЗКИ 
СКРАПА

Основное назначение
Электромагниты предназначены для захвата, выгруз-

ки и зачистки вагонов от скрапа и стружки. Специально 
разработанная форма литого корпуса с боковым ореб- 

рением предотвращает “залипание” электромагнита  

с боковыми стенками железнодорожных вагонов.

Графики зависимости грузоподъемности электромагнитов от плотности скрапа


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


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
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ДПМс230-220-У1

ДПМс250-250-У1

ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ МАГНИТЫ

Технические данные

Рисунок 6 Рисунок 7

При изготовлении грузоподъемного электромагнита с медной катушкой все основные характеристики сохраняются без 

изменений, масса электромагнита увеличивается на 10 %.

Модель А В С
Грузоподъемность 

на крапе, кг
Ток, A P, кВт Масса, кг

ДПМс100-100 1080 1080 320

Рисунок 6

30 6,6 1200
ДПМс120-120 1280 1280 400 45 9,9 1900
ДПМс130-130 1380 1380 400 50 11,0 2200
ДПМс140-140 1480 1480 440 60 13,2 2200
ДПМс150-150 1580 1580 440 75 16,5 3000
ДПМс165-165 1730 1730 490 80 17,6 3900
ДПМс180-180 1880 1880 560 120 26,4 5200
ДПМс230-150 2450 1650 500

Рисунок 7

110 24,2 5900
ДПМс250-160 2650 1750 560 130 28,6 8500
ДПМс250-250 2650 2650 660 140 30,8 15500
ДПМс260-180 2750 1950 550 140 30,8 9500
ДПМс300-200 3150 2150 600 180 39,6 12200
ДПМс350-200 3650 2150 650 220 48,4 16200
ДПМс400-200 4150 2150 700 280 61,6 19000
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ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ ЭЛЕКТРОМАГНИТЫ  
ДЛЯ ПЕРЕГРУЗКИ РУЛОНОВ ЛИСТОВОЙ СТАЛИ  
(УНИВЕРСАЛЬНЫЕ)

Основное назначение
Данная серия прямоугольных электромагнитов 

предназначена для захвата и транспортировки листо-

вой стали в рулонах, пачек и бунтов катанки, арматуры, 

круга. Специально разработанная форма полюсных на-
конечников делает данный вид магнитов универсаль-

ными в способе захвата груза – обеспечивается высо-

кая грузоподъемность как при захвате рулонов и бухт с 

торцевой стороны, так и при транспортировке груза за 
боковую сторону. Возможность выбора любого из пе-

речисленных способов захвата существенно ускоряет 

процесс перегрузки рулонов, пачек, бунтов.
Наше предприятие изготовит электромагнит под 

конкретные требования Заказчика: массу и габариты 

груза, диаметр рулона или пачки, и т. п. Прямоугольные 
грузоподъемные электромагниты для переноски руло-

нов и бунтов как и любой другой вид магнитов нашего 

предприятия могут быть выполнены в термостойком 
исполнении с установкой термоизоляционного экра-

на для работы с горячими грузами (до 500°С) в зависи-

мости от условий эксплуатации и нужд Заказчика. Для 

транспортировки крупногабаритного или длинномер-
ного груза возможна установка наших электромагнитов 

на траверсу, которая также изготавливается под кон-
кретные нужды Заказчика.

Технические данные

При изготовлении грузоподъемного электромагнита с медной катушкой все основные характеристики сохраняются без 

изменений, масса электромагнита увеличивается на 10 %.

Модель А В С

Грузоподъем-
ность на 

слябе, не 

более, кг

Грузоподъемность 

на рулоне, не 
более, кг

Внешний 

диаметр 

рулона, 

min/max, 
мм

Ток, 

A

P, 

кВт

Масса, 

кг
за 

торец
за бок

ДПМр100-60 1000 600 500 9000 8000 6000 400/900 32 7,1 1700

ДПМр100-80 1000 800 550 11000 10000 8000 400/1200 36 7,3 1900

ДПМр120-100 1200 1000 550 14000 13000 10000 600/1500 45 9,9 2300

ДПМр140-120 1400 1200 620 25000 23000 20000 800/1700 55 12,1 3200

ДПМр170-160 1700 1600 690 34000 31000 28000 1000/2000 75 16,5 4500

ДПМр190-170 1900 1700 710 38000 35000 31000 1200/2200 82 18,1 5400
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Модель Ширина, мм Длина, мм
Отрывное 

усилие, кг

Грузоподъемность 

на слябе, кг
Масса, кг

ДПМи8-40-У1 80 400 2400 800 40

ДПМи25-50-У1 250 500 4500 1500 100

ДПМи40-150-У1 400 1500 25000 8000 1200

ДПМи70-150-У1 700 1700 50000 16000 2000

ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ МАГНИТЫ

Технические данные

ИМПУЛЬСНЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ 
МАГНИТЫ

Основное назначение
Предназначены для переноса листового металло-

проката с толщиной от 10 мм.

Применение данных магнитов позволяет обеспе-
чить высокую безопасность погрузочно-разгрузочных 

работ.
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Модель Ширина, мм Длина, мм
Отрывное 

усилие, кг

Грузоподъемность 

на слябе, кг
Масса, кг

ДПМиг40-100-У1 400 1000 18000 6000 900

ДПМиг40-150-У1 400 1500 30000 10000 1200

ДПМи80-260-У1 800 2600 100000 33000 2200

Технические данные

ПОСТОЯННЫЕ ГРУЗОПОДЪЕМНЫЕ  
МАГНИТЫ С ГИДРАВЛИЧЕСКИМ 
УПРАВЛЕНИЕМ

Основное назначение
Предназначены для переноса тонколистового ме-

таллопроката, труб, скрапа. Возможно применение для 

зачистки площадей от металлических отходов.

Применение данных магнитов позволяет обеспе-

чить высокую безопасность погрузочно-разгрузочных 
работ.
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ГРЕЙФЕРЫ

В настоящее время «Кировский завод электромагни-

тов «ДимАл» производит грейферы различных моделей. 
Изготавливаются одно-, двух-, трёх- и четырехканатные, 

двухчелюстные и многочелюстные, моторные и гидрав-

лические, пневматические грейферы с различной ориен-

тацией относительно канатов крана, с различным видом 
зачерпывания груза, грейферы для разгрузки вагонов.

Вся проектная документация производится специа-

лизированным конструкторским отделом. Инженерно–
технический и производственный персонал имеют не-

обходимую квалификацию, аттестацию и опыт работы. 

Грейферы изготавливаются из сертифицированных 

материалов в соответствии с требованиями ГОСТов  
и ТУ. Производство оснащено современными станками 

и оборудованием. Существующие мощности позволя-

ют изготавливать грейферы для кранов грузоподъемно-

стью до 32 тонн. 
Применение современных технологий позволяет 

давать гарантию 1 год на все выпускаемые грейферы. 

Производится послегарантийное обслуживание и ре-
монт. Мы учитываем особенности эксплуатации грей-

феров и пожелания, предъявляемые Заказчиками.

ПОЛЕЗНАЯ ТЕОРИЯ
Согласно общепринятому определению, грейфер 

(от нем. Giecifer, от greifen - хватать) - грузозахватное 
приспособление, предназначенное для оборудования 

грузоподъемных и транспортных механизмов (подъём-
ных кранов, погрузчиков, экскаваторов и т.п.), снабжен-
ное поворотными челюстями для захвата груза. Грей-

феры применяют для перегрузки и транспортирования 
на небольшие расстояния сыпучих и кусковых грузов, 

труб, лесоматериалов и т.п.
Грейфер для сыпучих и кусковых грузов работает 

по принципу подгребания и захвата груза. Для лучшего 
забора груза, челюсти оснащаются зубьями. Наиболее 
распространены грейферы ёмкостью 1.0–2.0 м3.

Грейфер для перегрузки длинномерных грузов 
(брёвен, балансов, труб и т. п.) по устройству анало-

гичен грейферу для сыпучих грузов, но имеет челюсти 
специальной конструкции - каждая состоит из двух 

когтеобразных захватов, отогнутых вниз и соединённых 
балкой.

Применение грейферов позволяет полностью ме-

ханизировать операции транспортировки различных 
грузов.

Грейферы классифицируются по нескольким при-

знакам.
1. По роду перегружаемого материала, подразделя-

ются:

• двухчелюстные (для сыпучих грузов);
• многочелюстные (для крупнокусковых грузов);

• клещевые (трёх-, четырёхзахватные – для длинно-

мерных грузов).
2. По форме движения челюстей при зачерпывании 

груза грейферы разделяют на механизмы:

• с роющей траекторией;

• с подгребающей траекторией.

У роющих грейферов при работе челюсти заглубля-

ются в материал («роют его»).
У подгребающих грейферов челюсти движутся по 

прямой близкой к горизонтальной плоскости, что дает 
возможность подгребать и захватывать груз, рассыпан-
ный тонким слоем.

3. По типу привода смыкания челюстей и кинемати-
ческим признакам грейферные механизмы подразделя-

ются на две группы:
• канатные;

• приводные.

Общим признаком канатных грейферов являет-
ся отсутствие жёсткой кинематической связи между 

частями грейфера (верхней и нижней траверсой) и 
узлом подвески их на грузоподъемном механизме. 

Привод грейфера осуществляется при помощи кана-
тов, приводимых в движение грузоподъёмным меха-

низмом.
Канатные грейферы по числу канатов делятся на 

следующие подгруппы:

• одноканатные;
• двухканатные;

• трёхканатные;

• четырёхканатные;

• грейферы, имеющие более четырёх канатов.

Приводные грейферы делятся на две группы:
1) Электромоторные и Электрогидравлические.

Грейфер с грузоподъёмным механизмом связывает 

кабель, по которому подаётся электроэнергия к приво-
ду челюстей (мотор-редуктор или гидростанция).

2) Гидравлические и Пневматические.

На грейфере установлены только исполнительные 
устройства. Грейфер с краном связывают гидравличе-

ские или пневматические магистрали.
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КЛАССИФИКАЦИЯ ГРУЗОВ

Группа грузов
Насыпная  

плотность, т/м3

Наименование материала

Наименование Обозначение Не менее Не более

Весьма  
легкие

ВЛ1 - 0,40 Мусор бытовой, початки кукурузы, стружка, семена

ВЛ2 0,40 0,63
Апатит порошкообразный, заполнитель пористый, 
кокс каменноугольный, свекла

Легкие

Л1 0,63 0,80
Зерно кукурузы, зерно пшеницы, зерно ячменя, 

лигнит, шлак угольный, бревна

Л2 0,80 1,0
Антрациты, кокс нефтяной, сахар, уголь, шихта, 

заполнители

Средний

С1 1,0 1,25

Аргиллит, земля формовочная, калий хлористый, 

каолин, пек угольный гранулированный, почва сухая 

порошкообразная, сульфат аммония, суперфосфат, 
уголь (отсев разных марок), хромид калия

С2 1,25 1,6

Гипс гранулированный, гипс кусковой, глина сухая 

порошкообразная, известняк мелкий, известь 
гашеная, песок сухой, почва комковая, сера комковая, 
соль техническая, сульфат натрия, шлак, щебень

С3 1,6 2,0

Агломерат железной руды, барит кусковой, гравий, 
гранит-брусчатка, известняк, клинкер, металлолом 
неразделанный с преобладанием кусков или 

пакетированный, окатыши железнорудный, песок 
влажный, цемент, шамот, шлак металлургический, 

щебень сланцевый

Тяжелые

Т1 2,0 2,5
Колчедан (пирит) флотационный, руда марганцевая, 
руда железная доменная, цинковый концентрат

Т2 2,5 3,2

Железорудный концентрат, колчедан (пирит) 

рядовой, медно-никелевый концентрат, металлолом 
брикетированный (тяжелый), пероксид, руда 

железная для мартеновского производства, руда 

медно-никелевая, руда хромитовая, ферросплавы, 
крупнокусковой камень, крупная фракция

Весьма  

тяжелые

ВТ1 3,2 4,0 Чугун в чушках

ВТ2 4,0 4,5 Свинцовый концентрат

Дополнительные обозначения.

«т» - труднозачерпываемые грузы - грузы, утратившие сыпучесть из-за слеживания, смерзания или спекания, если нет 
возможности восстановить их сыпучесть рыхлением, размораживанием или другими средствами до перегрузки грейфером. 
Такие грузы отмечают буквой «т» после основного обозначения группы груза. 

«то» - груз, состоящий из бесформенных или удлиненных элементов (волокон) значительная часть которого выходит за 
пределы объема, ограниченного челюстями грейфера, обозначают буквами «то» после основного обозначения группы груза.

«л» - сыпучие неслеживающиеся, порошкообразные и зернистые грузы относятся к легко зачерпываемым грузам и обо-

значаются буквой «л» после основного обозначения группы, начиная с группы С1.
«с» - грузы, к предотвращению «просыпи» и сдувания которых предъявляются повышенные требования, называются 

легкосыпучими и обозначаются буквой «с» после основного обозначения группы.
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ГРЕЙФЕРЫ

КАНАТНЫЕ ГРЕЙФЕРЫ МАРКИ „ДГ”

Канатные грейферы марки ДГ
Структура обозначения канатных грейферов

ДГ Х ХХ ХХ ХX Х Х Х Х ХХ ХХ У1
вид климатического исполнения, 
категория размещения (У1)

геометрическая вместимость, м

подводного черпания (Пч) 

возможность разгрузки вагонов (В)

регулируемые параметры (Р)

подгребающий (П)

продольное раскрытие Пр

количество канатов

группа груза по ГОСТ 24599

грузоподъёмность крана, т

количество челюстей

обозначение серии грейфера ДГ

Пример: ДГ2 С3 4к У1
ДГ обозначение серии грейфера ДГ;

количество челюстей;
грузоподъёмность крана;

С3 группа груза;
4к количество канатов; 

геометрическая вместимость (в кубических метрах)
У1 вид климатического исполнения, категория размещения

Одноканатные грейферы
Одноканатный грейфер это грейфер, имеющий один канат.
Рабочий цикл устройства зачерпывание, подъём груза, раскрытие челюстей и опускание грейфера 

ведётся одним канатом, работающим от одной лебедки. В этом заключается главное преимущество 
одноканатных грейферов, позволяющих использовать однобарабанные приводы грузоподъёмных 
механизмов (автокран).

Одноканатный грейфер навешивается непосредственно на крюк грузоподъёмного механизма и 
является быстросменным грузозахватным приспособлением.

С помощью одноканатного грейфера возможно на существующем грузоподъемном оборудовании, 
механизировать погрузочно разгрузочные работы по транспортировке сыпучих грузов.

По принципу открывания челюстей одноканатные грейферы делятся на несколько систем:
Грейферы, челюсти которых открываются при касании опорной поверхности (данный принцип 

заложен в конструкцию одноканатных грейферов производства ООО «КЗЭ «ДимАл»).
Грейферы, челюсти которых открываются на любой высоте (в пределах хода крюка 

грузоподъёмного механизма) с помощью канатного или управляемого выключающего устройства.
Грейферы, челюсти которых открываются на определённой высоте с помощью подвесного 

колокола.
Две последние системы имеют дистанционное управление, требующие отдельных механических 

связей (канатов и т. п.), что является существенным недостатком.
Грейферы, челюсти которых открываются при касании опорной поверхности, подразделяются на две 

подсистемы:
Грейферы с падающим рычагом.
Грейферы с компенсирующим барабаном (основной недостаток сложность конструкции и 

последующего ремонта).

вид климатического исполнения,  

категория размещения (У1)

геометрическая вместимость, м3

подводного черпания (Пч) 

возможность разгрузки вагонов (В)

регулируемые параметры (Р)

подгребающий (П)

продольное раскрытие (Пр)

количество канатов

группа груза по ГОСТ 24599-87

грузоподъёмность крана, т

количество челюстей

обозначение серии грейфера ДГ

Пример: ДГ2-10-С3-4к-3,2-У1

1) ДГ – обозначение серии грейфера ДГ;
2) 2 – количество челюстей;

3) 10 – грузоподъёмность крана;
4) С3 – группа груза;
5) 4к – количество канатов; 

6) 3,2 – геометрическая вместимость (в кубических метрах);
7) У1 – вид климатического исполнения, категория размещения.

ОДНОКАНАТНЫЕ ГРЕЙФЕРЫ
Одноканатный грейфер - это грейфер, имеющий 

один канат.

Рабочий цикл устройства – зачерпывание, подъём 

груза, раскрытие челюстей и опускание грейфера ве-
дётся одним канатом, работающим от одной лебедки. В 

этом заключается главное преимущество одноканатных 

грейферов, позволяющих использовать однобарабан-

ные приводы грузоподъёмных механизмов (автокран).

Одноканатный грейфер навешивается непосред-
ственно на крюк грузоподъёмного механизма и являет-

ся быстросменным грузозахватным приспособлением.

С помощью одноканатного грейфера возможно на 
существующем грузоподъемном оборудовании, меха-

низировать погрузочно-разгрузочные работы по транс-

портировке сыпучих грузов.
По принципу открывания челюстей одноканатные 

грейферы делятся на несколько систем:

1) Грейферы, челюсти которых открываются при ка-

сании опорной поверхности (данный принцип заложен 

в конструкцию одноканатных грейферов производства 
ООО «КЗЭ «ДимАл»).

2) Грейферы, челюсти которых открываются на лю-

бой высоте (в пределах хода крюка грузоподъёмного 
механизма) с помощью канатного или управляемого 

выключающего устройства.

3) Грейферы, челюсти которых открываются на опре-

делённой высоте с помощью подвесного колокола.

Две последние системы имеют дистанционное 
управление, требующие отдельных механических свя-

зей (канатов и т. п.), что является существенным недо-

статком.
Грейферы, челюсти которых открываются при каса-

нии опорной поверхности, подразделяются на две под-

системы:
1) Грейферы с падающим рычагом.

2) Грейферы с компенсирующим барабаном (основ-

ной недостаток - сложность конструкции и последую-

щего ремонта).

Структура обозначения канатных грейферов
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Устройство одноканатного грейфера

Две челюсти (1) грейфера (см. рисунок) имеют шар-

нирное соединение на оси (2). С каждой челюстью со-
единяются две тяги (3) закреплённые на траверсе (4). 

Падающий рычаг (5), несущий блочную обойму (6), и 

свободно висящий на оси блоков захватный элемент 

(7), который при опускании захватывает ось (8), благо-
даря чему через канатный полиспаст (9) восстанавли-

вается кинематическая связь между блоками. В таком 

виде при выбирании каната, происходит закрывание 
челюстей и зачерпывание материала. После переме-

Достоинства одноканатного грейфера:
1) навешивается непосредственно на крюк крана;

2) простота конструкции, низкая стоимость;

3) не требует подвода энергии.

Недостатки одноканатного грейфера:
1) открытие, закрытие при касании опорной поверхности;

2) наличие жесткой кинематической связи между уси-

лием подъёма и усилием закрытия грейфера.





































щения гружёного грейфера на место разгрузки и каса-

ния им опорной поверхности происходит ослабление 
ветвей канатного полиспаста (9), при этом захватный 

элемент (7) разъединяется с осью (8), в результате раз-

рывается кинематическая связь между блоками. Ре-

гулировка раскрытия грейфера осуществляется при 
помощи изменения массы падающего рычага (5). Для 

принудительного раскрытия грейфера служит ось (10). 

Грейфер подвешивается на крюк грузоподъёмного ме-
ханизма.
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Типовой ряд серийных одноканатных грейферов

Модель грейфера
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п
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ДГ2-0,5-С3-1к-0,1-У1 0,5 0,3 0,2 0,1 С3 1,6-2,0 1300 (1200) 975 (730) 685 2,8

ДГ2-1,5-С3-1к-0,35-У1 1,5 0,7 0,7 0,35 С3 1,6-2,0 2270 (1955) 1770 (1375) 885 3,3

ДГ2-2-С3-1к-0,5-У1 2,0 0,88 1,0 0,5 С3 1,6-2,0 2230 (1940) 1700 (1375) 936 4,5

ДГ2-3,2-С3-1к-0,8-У1 3,2 1,0 1,6 0,8 С3 1,6-2,0 2250 (1950) 1700 (1375) 1300 4,4

ДГ2-5-С3-1к-1,0-У1 5,0 1,5 2,0 1,0 С3 1,6-2,0 2800 (2400) 2210 (1705) 1480 6,1

ДГ2-5-Т1-1к-1,0-У1 5,0 1,8 2,5 1,0 Т1 2,0-2,5 2800 (2400) 2210 (1705) 1480 6,1

ДГ2-5-С3-1к-1,5-У1 5,0 1,8 2,7 1,5 С3 1,6-1,8 3150 (2700) 2525 (1960) 1700 7,3

ДГ2-10-С3-1к-2,5-У1 10,0 3,2 5,0 2,5 С3 1,6-2,0 3580 (3000) 3130 (2315) 1740 8,7

ДГ2-12-С3-1к-3,0-У1 12,0 6,0 6,0 3,0 С1л 1,6-2,0 3600 (3200) 3450 (2710) 1750 8,0

ДГ2-16-С1л-1к-7,0-У1 16,0 7,8 7,0 7,0 С1л 1,0 5200 (4000) 4600 (3610) 2150 10,0

ДГ4-1-С3-1к-0,07-У1 1,0 0,75 0,14 0,07 С3 1,6-2,0 1650 (1530) 930 (850) - 1,5

ДГ4-1-С3-1к-0,1-У1 1 0,8 0,2 0,1 С3 1,6-2,0 1750 (1050) 1095 (1050) - 2,0

ДГ4-2-С3-1к-0,25-У1 2 1,2 1,2 0,25 С3 1,6-2,0 2140 (1820) 1350 (1410) - 2,5

ДГ4-5-С3-1к-1,0-У1 5 1,8 2,0 1,0 С3 1,6-2,0 2760 (2270) 2060 (1960) - 4,0

ДГ4-10-С3-1к-2,0-У1 10 4,0 4,0 2,0 С3 1,6-2,0 3560 (3030) 2480 (2600) - 5,5

ГРЕЙФЕРЫ
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Двухканатный грейфер – это грейфер, у которого 

операцию подъёма выполняет один канат, называемый 

подъёмным или поддерживающим, а раскрытие и за-
крытие грейфера другой канат (называемый замыкаю-

щим или закрывающим).

Принцип работы двухканатного грейфера сле-

дующий:

Захватными элементами служат челюсти (две или 

несколько), шарнирно крепящиеся к нижней траверсе и 

посредством тяг к верхней траверсе, на которой закре-
плен поддерживающий канат.

Рабочий (замыкающий) канат пропущен через 

отверстие в направляющей втулке (роликах) верх-
ней траверсы, проходит через блоки полиспаста и 

закрепляется через клиновую втулку на верхней или 

нижней траверсе в зависимости от конструкции 

ДВУХКАНАТНЫЕ ГРЕЙФЕРЫ

грейфера. Открытый грейфер опускается на рабо-

чую поверхность (см. рисунок) при выпуске троса с 

барабана лебёдки поддерживающего S
2
 и замыкаю-

щего канатов S
1
. Закрывается грейфер при натяжении 

замыкающего каната S
1
, и неподвижном подъёмном 

канате S
2
. Нижняя и верхняя траверсы сближаются. 

Челюсти, захватывая груз, сходятся до полного со-

прикосновения режущий кромок. Подъём грейфера 

производится при одновременной выборке поддер-

живающего S
2
 и замыкающего канатов S

1
 в сторону 

подъёма. Разгрузка грейфера производится при не-

подвижном поддерживающем канате S
2
 и выпуске за-

мыкающего каната S
1
.

Челюсти грейфера под действием собственного 

веса и веса груза раскрываются, и содержимое грейфе-

ра освобождается.

Достоинство  
двухканатного грейфера:
1) простота конструкции;

2) возможность создания большого усилия закрытия 
грейфера (в сравнении с одноканатными грейферами).

Недостатки  
двухканатного грейфера:

1) При подъеме более 70% нагрузки (общего веса грей-
фера и груза) приходится на замыкающий канат.

2) Необходимость оборудования грузоподъёмного ме-

ханизма двухбарабанной лебёдкой.
3) Потери времени при частой смене грузозахватных 

органов (требуется время для перезапасовки грузо-

подъёмных канатов).
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Типовой ряд серийных двухканатных грейферов

Модель грейфера
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ДГ2-1-С3-2к-0,1-У1 1,0 0,5 0,5 0,1 С3 1,6-2,0 1475 (1350) 890 (700) 890

ДГ2-5-С3-2к-1,2-У1 5,0 1,74 2,4 1,2 С3 1,6-2,0 2915 (2555)
2215 

(2000)
1506

ДГ2-5-С3-2к-1,6-У1 5,0 2,0 3,0 1,6 С3 1,6-2,0 3200 (2740) 2200 (1975) 1600

ДГ2-5-С2-2к-2,0-У1 5,0 2,0 3,0 2,0 С2 1,25-1,5 3320 (2700)
2220 

(1980)
1850

ДГ2з-15-С3-2к-4,0-У1 15,0 8,1 6,8 4,0 С3 1,6-1,7 2540 (3400)
6000 
(3025)

2090

ДГ2-16-С3-2к-4,25-У1 16,0 8,2 7,65 4,25 С3 1,6-1,8 2380 (3300)
6000 

(3025)
2090

ДГ2-16-С3-2к-5,3-У1 16,0 5,85 10,1 5,3 С3 1,6-1,9 4630 (4040)
3720 

(2730)
2150

ДГ3-5-С3-2к-Пч-1,35-У1 5,0 2,3 2,7 1,35 С3 2,0 3245 (2675)
3220 

(2350)
-

ДГ3-6,3-С3-2к-Пч-2,0-У1 6,3 3,3 3,0 2,0 С2 1,25-1,5 3500 (3050)
3500 

(2600)
-

ДГ3-16-С3-2к-Пч-4,0-У1 16,0 6,5 8,0 4,0 С3 1,6-2,0 3900 (3400) 4300 3000 -

ГРЕЙФЕРЫ
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ТРЁХКАНАТНЫЕ ГРЕЙФЕРЫ

Трёхканатный грейфер – это грейфер, у которого 

операции подъёма выполняет один канат, называемый 
подъёмным или поддерживающим, а раскрытие и за-

крывание грейфера происходит с помощью двух кана-

тов (замыкающих или закрывающих).

Принцип работы трёхканатного грейфера.

Захватными элементами служат челюсти (две или 

несколько), шарнирно крепящиеся к нижней траверсе и 

посредством тяг к верхней траверсе, на которой закре-
плен поддерживающий канат.

Рабочие (замыкающие) канаты пропущены через 

отверстия в направляющих втулках (роликах) верхней 

траверсы, проходят через блоки полиспаста и закре-
пляются через клиновые втулки на верхней или нижней 

траверсе в зависимости от конструкции грейфера. От-

крытый грейфер опускается на рабочую поверхность 

(см. рисунок) при выпуске троса с барабана лебёдки 
поддерживающего S

2
 и замыкающих канатов S

1
. Закры-

вается грейфер при натяжении замыкающих канатов S
1
, 

и неподвижном подъёмном канате S
2
. Нижняя траверса 

и верхняя траверсы сближаются. Челюсти, захватывая 
груз, сходятся до полного соприкосновения режущий 

кромок. Подъём грейфера производится при одновре-

менной выборке поддерживающего S
2
 и замыкающих 

канатов S
1
 в сторону подъёма. Разгрузка грейфера про-

изводится при неподвижном поддерживающем канате 

S
2
 и выпуске замыкающих канатов S

1
.

Челюсти грейфера под действием собственного 
веса и веса груза раскрываются, и содержимое грейфе-

ра освобождается.

Достоинства  
трёхканатного грейфера:
1) уменьшенный износ канатов;

2) возможность создания большого усилия закрытия 
грейфера (в сравнении с одноканатными грейферами).

Недостатки  
трёхканатного грейфера:
 

1) необходимость оборудования грузоподъёмного ме-

ханизма двухбарабанной лебёдкой;
2) потери времени при частой смене грузозахватных 

органов (требуется время для перепасовки грузоподъ-

ёмных канатов).
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ЧЕТЫРЁХКАНАТНЫЕ ГРЕЙФЕРЫ

Четырёхканатный грейфер – это грейфер, у ко-

торого операции подъёма выполняют два каната, 

называемых подъёмными или поддерживающими,  
а раскрытие и закрывание грейфера также выполняют 

два каната (называемый замыкающими или закрыва-

ющими).
Принцип работы четырёхканатного грейфера.

Захватными элементами служат челюсти (две или 

несколько), шарнирно крепящиеся к нижней траверсе и 

посредством тяг к верхней траверсе, на которой закре-
плен поддерживающий канат.

Рабочие (замыкающие) канаты пропущены через 

отверстия в направляющих втулках (роликах) верхней 
траверсы, проходят через блоки полиспаста и закре-

пляются через клиновые втулки на верхней или нижней 

траверсе в зависимости от конструкции грейфера или 

Достоинства  
четырёхканатного грейфера:
1)  уменьшенный износ каната;

2) возможность создания большого усилия закрытия 
грейфера (в сравнении с одноканатными грейфера-

ми).

Недостатки  
четырёхканатного грейфера:
1) необходимость оборудования грузоподъёмного ме-

ханизма двухбарабанной лебёдкой;
2) потери времени при частой смене грузозахватных 

органов (требуется время для перепасовки грузоподъ-

ёмных канатов).

ГРЕЙФЕРЫ

уходят на барабаны лебёдки. Открытый грейфер опу-

скается на рабочую поверхность (см. рисунок) при вы-

пуске тросов с барабана лебёдки поддерживающих S
2 

и замыкающих канатов S
1
. Закрывается грейфер при на-

тяжении замыкающих канатов S
1
, и неподвижных подъ-

ёмных канатов S
2
. Нижняя траверса и верхняя травер-

сы сближаются. Челюсти, захватывая груз, сходятся до 

полного соприкосновения режущий кромок. Подъём 

грейфера производится при одновременной выборке 

поддерживающих S
2
 и замыкающих канатов S

1
 в сторону 

подъёма. Разгрузка грейфера производится при непод-

вижных поддерживающих канатов S
2
 и выпуске замыка-

ющих канатов S
1
.

Челюсти грейфера под действием собственного 

веса и веса груза раскрываются, и содержимое грейфе-

ра освобождается.
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Типовой ряд серийных четырёхканатных грейферов

Модель грейфера
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ДГ2-2-С3-4к-0,35-У1 2,0 0,6 0,7 0,35 С3 1,6-2,0 2100 (1900) 2000 (1420) 830

ДГ2-2-С3-4к-0,5-У1 2,0 0,75 1,0 0,5 С3 1,6-2,0 2310 (2000) 2200 (1560) 920

ДГ2з-5-Т2-4к-0,8-У1 5,0 2,1 2,4 0,8 Т2 2,5-3,0 2750 (2300) 2375 (1820) 1040

ДГ2-5-С3-4к-В-1,6-У1 5,0 1,9 2,9 1,6 С3 1,6-1,8 2750 (2360) 2300 (1840) 1540

ДГ2-5-С2-4к-Пр-1,6-У1 5,0 2,2 2,4 1,6 С2 1,25-1,6 3400 (3000) 2500 (1880) 1540

ДГ2-5-С3-4к-Пр-1,6-У1 5,0 2,2 2,8 1,6 С3 1,6-1,75 3475 (3110) 2370 (1820) 1540

ДГ2-5-С1-4к-В-2,0-У1 5,0 2,4 2,5 2,0 С1 1,0-1,25 2800 (2450) 2820 (2100) 1760

ДГ2-10-Т2-4к-1,6-У1 10,0 4,7 5,12 1,6 Т2 2,5-3,2 3330 (2730) 2360 (2190) 1740

ДГ2-10-Т1-4к-2,0-У1 10,0 4,8 5,0 2,0 Т1 2,0-2,5 3650 (3150) 2800 (2300) 1800

ДГ2-10-С3-Пр-В-2,3-У1 10,0 4,6 4,6 2,3 С3 1,6-2,0 3585 (3100) 2600 (2200) 1700

ДГ2-10-С2-4к-Пр-2,7-У1 10,0 6,2 3,8 2,7 С2 1,25-1,4 4150 (3640) 3315 (2500) 1880

ДГ2-10-С3-4к-В-3,0-У1 10,0 4,6 5,4 3,0 С3 1,6-1,8 3500 (3000) 3100 (2400) 1750

ДГ2-10-С2-4к-Пр-В-3,2-У1 10,0 4,4 5,1 3,2 С2 1,25-1,6 3910 (3390) 3560 (2530) 2090

ДГ2-10-С3-4к-Пр-3,2-У1 10,0 4,3 5,5 3,2 С3 1,6-1,7 3200 (2700) 3500 (2530) 2100

ДГ2-10-Л2-4к-Пр-5,0-У1 10,0 5,0 5,0 5,0 Л2 0,8-1,0 4300 (3400) 4100 (3250) 1960

ДГ2з-16-Т2-4к-3,2-У1 16,0 6,5 9,5 3,2 Т2 2,5-2,9 3900 (3150) 3650 (2800) 1790

ДГ3-16-С3-4к-ПЧ-4,0-У1 16,0 6,5 8,0 4,0 С3 1,6-2,0 3900 (3400) 4300 (3000) -

ДГ2-16-С3-4к-5,3-У1 16,0 6,9 9,0 5,3 С3 1,6-1,7 4085 (3165) 4200 (3360) 2150

ДГ2-16-Л2-4к-8,0-У1 16,0 8,0 8,0 8,0 Л2 0,8-1,0 4785 (3690) 5050 (3980) 2150

ДГ2з-20-С3-4к-6,3-У1 20,0 8,5 11,4 6,3 С3 1,6-1,8 4500 (3540) 4730 (3610) 2160

ДГ2-20-С2-4к-7,0-У1 20,0 8,7 11,2 7,0 С2 1,25-1,6 4350 (3420) 4760 (3440) 2340

ДГ2-20-С1-4к-8,0-У1 20,0 9,0 10,0 8,0 С1 1,0-1,25 4760 (3690) 4845 (3960) 2300

ДГ2-25-Л2-4к-12,0-У1 25,0 12,0 12,0 12,0 Л2 0,8-1,0 5860 (4790) 5300 (4250) 2175

ДГ2-32-Л2-4к-16,0-У1 32,0 14,4 16,0 16,0 Л2 0,8-1,0 6600 (5700) 6430 (4685) 2060

ДГ2-32-Л2т-4к-16,0-У1 32,0 16,0 16,0 16,0 Л2т 0,8-1,0 6330 (5200) 6000 (4785) 2300
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КАНАТНЫЕ МНОГОЧЕЛЮСТНЫЕ ГРЕЙФЕРЫ ДЛЯ МЕТАЛЛОЛОМА

ГРЕЙФЕРЫ

Модель грейфера
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ДГ6-5-Т1-2к-0,8-У1 5,0 2,9 2,0 0,8 Т1 2,0-2,5 2960 (2580) 2765 (1915)

ДГ6-10-Т1-4к-1,35-У1 10,0 5,6 4,4 1,35 Т1 2,0-2,5 3235 (2745) 3255 (2420)

ДГ6-16-Т1-4к-3,5-У1 16,0 8,0 7,5 3,5 Т1 2,0-2,5 3415 (2820) 4310 (3200)
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МОТОРНЫЕ ГРЕЙФЕРЫ

вид климатического исполнения, 
категория размещения (У1)

геометрическая вместимость, м3

возможность разгрузки вагонов (В)

продольное раскрытие (Пр)

группа груза по ГОСТ 24599-87

грузоподъёмность крана, т

количество челюстей

моторный

обозначение серии грейфера ДГ

Пример: ДГМ2-5-С3-1,6-У1

1) ДГ – обозначение серии грейфера ДГ;
2) М – моторный;

3) 2 – количество челюстей;
4) 5 – грузоподъёмность крана;

5) С3 – группа груза;
6) 1,6 – геометрическая вместимость;
7) У1 – вид климатического исполнения, категория размещения.

ДимАл



















ООО «КЗЭ «ДимАл» выпускает приводные мотор-

ные грейферы трех основных компоновок электропри-

вода:

1. Привод, состоящий из отдельных узлов на основе 
специализированного редуктора, производства «КЗЭ 

«ДимАл». Основное преимущество – простота, надёж-

ность и удобство обслуживания и ремонта.

где 1 – верхняя траверса; 2 – нижняя траверса; 3 – верх-

няя обойма; 4 – нижняя обойма; 5 – тяга; 6 – челюсть; 

7 – электродвигатель; 8 – тормоз; 9 – барабан; 10 – ре-

дуктор производства ООО «КЗЭ «ДимАл».

Структура обозначения моторных грейферов
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ГРЕЙФЕРЫ

2. Привод на основе электрической тали. Основное 

преимущество – компактность и универсальность при-
вода.

где 1 – челюсть; 2 – траверса нижняя; 3 – траверса верх-

няя; 4 – тяга; 5 – электроталь

3. Привод на основе цепного редуктора. Основным 

преимуществом данной модели грейфера является не-
большая высота, что позволяет использовать его в по-

мещениях и на крытых площадках (склад, цех) с ограни-
ченной высотой подъема.

Приводные электромоторные грейферы могут быть 

укомплектованы частотным преобразователем (инвер-

тором). Это обеспечивает следующие преимущества:
1) надёжность и долговечность работы грейфера;

2) высокие динамические характеристики;

3) низкие пусковые токи: Iпуск = 2,5·Iном при одновре-
менно высоком пусковом моменте электродвигателя;

4) высокий КПД привода (более 95%);

5) наличие развитых систем защит и самодиагно-

стики;











6) применение частотного преобразователя много-

кратно увеличивает ресурс моторного грейфера.

Преимуществом моторных грейферов являются: 

1. Отсутствие необходимости запасовки канатов 

между грузоподъёмным устройством и грейфером;
2. Быстрая смена грейфера.

На все моторные грейферы, оборудованные специ-

ализированным редуктором, устанавливается демпфи-

рующее устройство.
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Типовой ряд двухчелюстных моторных грейферов

Модель грейфера
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ДГМ2-2-С3-0,3-У1 2,0 0,8 0,6 0,3 С3 1,6-2,0 1975 (1730) 1425 (1160) 860 12

ДГМ2-2-С3-0,4-У1 2,0 0,85 0,8 0,4 С3 1,6-2,0 1970 (1800) 1440 (1100) 1105 15

ДГМ2-2-С3-0,5-У1 2,0 0,9 1,0 0,5 С3 1,6-2,0 2205 (1925) 1650 (1330) 920 16

ДГМ2-3,2-С2л-0,6-У1 3,2 1,1 1,0 0,6 С2л 1,25-1,5 1000 (1270) 2025 (1190) 1100 12

ДГМ2-3,2-С3-В-0,75-У1 3,2 1,7 1,5 0,75 С3 1,6-2,0 2800 (2300) 1850 (1635) 1220 11

ДГМ2-5-Т1-В-1,0-У1 5,0 2,1 2,5 1,0 Т1 2,0-2,5 2900 (2500) 2000 (1635) 1355 12

ДГМ2-6,3-С3-В-1,6-У1 6,3 2,45 3,2 1,6 С3 1,6-2,0 2900 (2630) 2245 (1990) 1540 15

ДГМ2-10-С3-В-2,5-У1 10,0 3,2 5,0 2,5 С3 1,6-2,0 3200 (2920) 2645 (2210) 1800 19

ДГМ2-10-Т1-В-1,6-У1 10,0 4,6 3,9 1,6 Т1 2,0-2,4 2710 (2570) 2355 (1880) 1540 15

ДГМ2-12-С2-3,5-У1 12,0 5,5 5,6 3,5 С2 1,25-1,6 3550 (3250) 3050 (2450) 2150 18
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Модель грейфера
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ДГМ6-5-Т1-В-0,7-У1 5,0 2,95 2,0 0,7 Т1 2,5 3010 (2600) 2580 (1710) 6

ДГМ8-10-Т2-1,0-У1 10,0 4,0 4,9 1,0 Т2 3,0 3400 (3000) 2800 (2300) 7

ДГМ8-10-Т1-1,5-У1 10,0 5,0 5,0 1,5 Т1 2,5 3770 (3135) 3275 (2335) 8

МОТОРНЫЕ МНОГОЧЕЛЮСТНЫЕ ГРЕЙФЕРЫ

Многочелюстные моторные грейферы производ-

ства «КЗЭ «ДимАл» работают по принципу моторных 

грейферов для сыпучих грузов. Навешиваются на крюк 
грузоподъемного механизма. Форма челюстей выбира-

ется в зависимости от габаритов и физических характе-

ристик перегружаемого материала.

Типовой ряд многочелюстных моторных грейферов

ГРЕЙФЕРЫ
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ДГ2п-5-ВТ2-0,5-У1 5 1,3 0,2 0,5 ВТ2 4 1283 (1348) 2014 (1705) 852

ДГ4п-1-Л1-0,2-У3 1 0,24 0,7 0,2 С3 0,8 1410 (1534) 1005 (1422) 1005 (1422)

ДГ6п-2-С3-0,25-У3 2 1,1 1,0 0,25 С3 2 2230 (1940) 1150 (1640) 1150 (1640)

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ ГРЕЙФЕРЫ

Структура обозначения пневматических грейферов

вид климатического исполнения, категория 

размещения (У1)

геометрическая вместимость, м3

возможность разгрузки вагонов (В)

подводное черпание (Пч)

группа груза по ГОСТ 24599-87

грузоподъёмность крана, т

количество челюстей

пневматический

обозначение серии грейфера ДГ

Пример: ДГп2-5-ВТ2-0,5-У1

1) ДГ – обозначение серии грейфера ДГ;
2) п – пневматический;

3) 2 – количество челюстей;
4) 5 – грузоподъёмность крана;

5) ВТ2 – группа груза;
6) 0,5 – геометрическая вместимость;
7) У1 – вид климатического исполнения, категория 

размещения.

ООО «КЗЭ «ДимАл» освоил выпуск пневматиче-
ских грейферов для перегрузки сыпучих грузов. Данные 
грейфера не требуют установки отдельного компрес-

сора и могут запитываться сжатым воздухом от цехо-
вой магистрали с давлением от 3 до 10 кгс/см2, что яв-
ляется основным преимуществом данных грейферов.

Простота управления работой грейфера, возмож-

ность подключения к цеховой магистрали сжатого воз-
духа – основные отличия и преимущества пневмогрей-

феров от других моделей.

По согласованию с заказчиком грейфера обору-

дуются пневмораспределителем ручного или элек-
тро-магнитного управления.



40

Модель грейфера
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ДГМг2-10-С3-1к-2,5-У1 10 4,5 2,5 С3 1,6-2,0 3580 (3000) 3130 (2315) 1740 5,5

ДГМг2-12-С3-1к-3,0-У1 12 5 3 С3 1,6-2,0 3700 (3500) 3200 (2450) 1900 6,5

ДГМг2-15-С3-1к-7,0-У1 15 6 7 С3 1,6-2,0 3850 (3620) 3350 (2700) 2000 7,5

ДГМг2-16-С3-1к-8,0-У1 16 7 8 С3 1,6-2,0 3920 (3780) 3500 (2790) 2400 8,7

ДВУХЧЕЛЮСТНЫЕ ОДНОКАНАТНЫЕ  
ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРЕЙФЕРЫ

Данные грейферы предназначены для навешивания 
на корабельные краны. Грейферы подвешиваются непо-

средственно на крюк крана.

Закрытие грейфера осуществляется при поднятии 
крюка крана при помощи каната грейфера. Раскрытие 

грейфера осуществляется при помощи гидросистемы 

грейфера после подачи сигнала по радиоканалу (входит 

в комплект поставки). 
Главными преимуществами данного типа грейфера 

являются:

- возможность раскрытия челюстей без касания 
опорной поверхности,

- отсутствие необходимости оснащения крана до-

полнительным оборудованием (кабельным барабаном). 

Типовой ряд двухчелюстных  
одноканатаных гидравлических грейферов

ГРЕЙФЕРЫ
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ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРЕЙФЕРЫ

Структура обозначения гидравлических 
грейферов

вид климатического исполнения,  
категория размещения (У1)

геометрическая вместимость, м3

возможность разгрузки вагонов (В)

подводное черпание (Пч)

группа груза по ГОСТ 24599-87

грузоподъёмность крана, т

количество челюстей

гидравлический

моторный

обозначение серии грейфера ДГ

Пример: ДГМг6-5-Т1-0,5-У1

1) ДГ – обозначение серии грейфера ДГ;

2) М – моторный;
3) г – гидравлический;

4) 6 – количество челюстей;
5) 5 – грузоподъёмность крана;

6) Т1 – группа груза;
7) 0,5 – геометрическая вместимость;
8) У1 – вид климатического исполнения, категория размещения.

Они подразделяются на грейфера с гидравлическим 

и электрогидравлическим приводами.
В первом случае гидронасос с его приводом распо-

лагаются на платформе крана или стрелы, а замыкание 

и размыкание челюстей осуществляется гидроцилин-

дром, расположенным на самом грейфере, во втором 

случае гидронасос с электроприводом устанавливает-
ся на самом грейфере.

Упрощение кинематической схемы механизма за-
крывания и раскрывания челюстей, простота конструк-

ции самого грейфера, а также высокая надёжность его 

работы - основные отличия гидравлического грейфера 
от других моделей.

Применяются грейфера при перегрузке сыпучих или 

кусковых грузов, отдельных каменных глыб, в сельском 
хозяйстве.
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ДВУХЧЕЛЮСТНЫЕ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРЕЙФЕРЫ

Типовой ряд двухчелюстных гидравлических грейферов
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ДГг2-5-ВТ2-0,4-У1 5,0 1,5 1,8 0,4 ВТ2 4,5
1300 

(1700)

1290 

(1400)
1000 12

ДГг2-8-C3-Пч-1,0-У1 8,0 3,8 1,8 1,0 С3 1,6-1,8
3300 

(3300)

1500 

(1000)
4160 10

ДГМг2-5-Т2-0,8-У1 5,0 2,2 2,5 0,8 Т2 3,1
1800 

(1900)

2030 

(1720)
1550 12

ДГМг2-5-С3-1,2-У1 5,0 2,4 2,4 1,2 С3 2,0
1800 

(1900)
2200 
(1820)

1650 14

ДГМг2-5-С3-1,5-У1 5,0 2,3 2,7 1,5 С3 1,6-1,8
2050 

(2150)

2345 

(1950)
1750 18

ГРЕЙФЕРЫ

Возможно изготовление данных грейферов для подводного черпания.
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Модель грейфера
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ДГМг6-5-Т1-0,5-У1 5,0 2,6 2,0 0,5 Т1 2,0-2,5 2180 (2550) 2420 (1450) 14

ДГМг6-10-Т1-1,0-У1 10,0 3,6 5,0 1,0 Т1 2,0-2,5 3060 (2460) 3000 (1800) 16

ДГМг6-10-Т1-1,5-У1 10,0 4,5 5,5 1,5 Т1 2,0-2,5 3400 (2800) 3300 (2100) 18

МНОГОЧЕЛЮСТНЫЕ ГИДРАВЛИЧЕСКИЕ ГРЕЙФЕРЫ

ООО «КЗЭ «ДимАл» освоил серийный выпуск элек-

трогидравлических многочелюстных грейферов для пе-
регрузки металлолома.

Многочелюстные моторные грейферы с гидравличе-

ским приводом на каждую челюсть относятся к высоко-

эффективным грузозахватным устройствам. 
Грейфер с индивидуальным гидравлическим приво-

дом для каждой челюсти.

Грейфер предназначен для работы с металлический 
скрапом, стружкой, крупными валунами.

Может быть реализован любой вариант подвески 

грейфера на крюке грузоподъемного механизма - жёст-

кий или гибкий, при свободно поворотном варианте – 
грейфер может вращаться совместно с крюком на его 

подпятнике.

Гидросхема грейфера содержит приводимый элек-
тродвигателем регулируемый аксиально–поршневой 
гидронасос, масляный бак, исполнительные цилиндры, 

реверсивный распределитель, предохранительные клапа-
на, клапан холостого хода фирмы ”Atos” , также применён 

полный цикл фильтрации рабочей жидкости с использо-
ванием напорного, сливного и заборного фильтров фир-

мы “MP Filtri”.
Регулятор мощности насоса позволяет применить 

электродвигатель меньшей мощности, использовать мак-

симальную производительность насоса
Распределитель – реверсивный с прямым электро-

магнитным управлением золотника имеет повышенную 
надёжность. Золотник реверсивного распределителя при 

отсутствии сигнала управления занимает нейтральное по-
ложение, при котором полости цилиндров запираются, а 
весь поток масла от насоса пропускается на слив, тем са-

мым, разгружая насос и напорную магистраль от давления. 

В это время мощность электродвигателя минимальна. Так 
же в гидравлической системе применён клапан облегчён-

ного холостого хода, снижающий негативное сопротив-

ление течению рабочей жидкости, что также приводит к 
снижению энергопотребления грейфером.

Наличие у челюстей индивидуального привода обе-

спечивает захват крупногабаритных грузов произвольной 
конфигурации.

Делая вывод можно сказать, что применение элек-

трогидравлических грейферов с независимым приводом 

на каждую челюсть значительно снижает время погру-
зочно-разгрузочных работ за счет использования уни-

версального метода захвата грузов при максимально до-

пустимых скоростях движения исполнительных органов 
грейфера.

Рациональная компоновка, качественная система 

очистки масла, двойной корпус, применение современ-

ной импортной гидроаппаратуры, возможность получе-
ния большого усилия сжатия на каждом захвате и целый 

ряд технических инноваций обеспечивают высокую на-

дёжность электрогидравлического грейфера.

Типовой ряд многочелюстных гидравлических грейферов
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КЛЕЩЕВЫЕ ГРЕЙФЕРЫ

Клещевые грейферы производства «КЗЭ «ДимАл» 

применяются как для перегрузки длинномерных грузов 
(бревен, балансов и т.д.), так и для перегрузки крупноку-

сковых материалов.

Специфические условия зачерпывания и перегруз-
ки крупнокусковых материалов, например, таких как 

Структура обозначения клещевых грейферов

затвердевший или «остывающий» крупнокусковой 

доменный шлак, требуют применения специальных 
грейферов имеющих соответствующую весовую ха-

рактеристику и узкие челюсти вильчатой формы, не-

обходимые для глубокого внедрения в перегружаемый 
материал.

вид климатического исполнения,  
категория размещения (У1)

площадь захвата в нормально  

закрытом положении, м2

клещевой (К)

продольное раскрытие (Пр)

количество канатов

группа груза по ГОСТ 24599-87

грузоподъёмность крана

количество захватов

гидравлический

моторный

обозначение серии грейфера ДГ

Пример: ДГМ3-5-Л1-К-1,0-У1

1) ДГ – обозначение серии грейферов;

2) М – моторный;
3) 3 – количество захватов;

4) 5 – грузоподъёмность крана;

5) Л1 – группа груза;

6) К – клещевой;
7) 1,0 – площадь захвата в нормальном закрытом положении;

8) У1 – климатическое исполнение, категория размещения. 

ГРЕЙФЕРЫ
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ДГ2-5-Л1-2к-К-1,2-У1 5,0 2,05 2,95 1,2 Л1 3505 (2550) 2720 (1745) 1500

ДГ2-10-Л1-4к-К-1,5-У1 10,0 3,9 6,1 1,5 Л1 3340 (2200) 2540 (2280) 1780

ДГ2-10-Л1-4к-К-1,7-У1 10,0 3,4 6,6 1,7 Л1 4010 (2595) 2800 (2710) 1510

КЛЕЩЕВЫЕ ГРЕЙФЕРЫ ДЛЯ ЛЕСА

Типовой ряд канатных клещевых грейферов для леса

Канатные клещевые грейферы работают по принци-

пу канатных грейферов серии ДГ для сыпучих грузов.
Применяются современные методы моделирова-

ния, проектирования и изготовления грейферов. Челю-

сти (захваты) грейфера изготовляются из стали марки 
10ХСНД, которая применяется для изготовления дета-

лей с повышенными требованиями к прочности и кор-

розионной стойкости.

При производстве грейферов на ООО «КЗЭ «Ди-
мАл» используются оригинальные запатентованные ре-

шения, контроль качества на всех этапах производства, 

специальный цикл приемо-сдаточных испытаний, что 

в совокупности обеспечивает высокие эксплуатаци-
онные характеристики и длительный срок безотказной 

работы изделий.

Производство оснащено современным, постоянно 
обновляемым оборудованием, все работники имеют 

высокую квалификацию и большой опыт работы.

Особенностью нашего предприятия является то, 

что мы стараемся максимально учесть все технические 
требования и пожелания, предъявляемые заказчикам 

при заказе грейферов.
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ДГМ2-5-Л1-К-1,0-У1 5,0 2,6 2,4 1,0 Л1

ДГМ2-6,3-Л1-К-1,2-У1 6,3 1,8 4,0 1,2 Л1

ДГМ2-10-Л1-К-2,1-У1 10,0 3,3 6,7 2,1 Л1
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ДГМ2-5-Л1-К-1,0-У1 3050 (2330) 2370 (1510) 1500 12

ДГМ2-6,3-Л1-К-1,2-У1 3000 (2580) 2610 (1810) 1130 12

ДГМ2-10-Л1-К-2,1-У1 4630 (3580) 2655 (1885) 1500 10
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ДГМг2-10-Л1-К-2,1-У1 10,0 2,6 7,4 2,1 Л1 2360 (3000) 2855 (1985) 1285 14

ДГМг2-32-Л1-К-3,9-У1 32,0 5,0 27,0 3,9 Л1 2700 (3200)
4950 

(3400)
2100 30

Типовой ряд моторных клещевых  
грейферов для леса

Типовой ряд гидравлических клещевых  
грейферов для леса

Гидравлические клещевые грейферы работают по 

принципу гидравлических грейферов серии ДГ для сы-
пучих и кусковых грузов.

Они подразделяются на грейфера с гидравлическим 

и электрогидравлическим приводами.

В первом случае гидронасос с его приводом распо-
лагаются на платформе крана или стрелы, а замыкание 

и размыкание челюстей осуществляется гидроцилин-

дром, расположенным на самом грейфере, во втором 
случае гидронасос с электроприводом устанавливает-

ся на самом грейфере.

Упрощение кинематической схемы механизма за-

крывания и раскрывания челюстей, простота конструк-
ции самого грейфера, а также высокая надёжность его 

работы - основные отличия гидравлического грейфера 
от других моделей.

ГРЕЙФЕРЫ
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ГРУЗОЗАХВАТНЫЕ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ
Структура обозначения

климатическое исполнение

длина траверсы, см

количество точек подвески крюков

количество точек подвески магнитов

грузоподъёмность, т

ДПТ – обозначение серии грузозахватных  
приспособлений грузоподъемностью до 120 т

Пример: ДПТ-1-0/3-785-У1

1) ДПТ – обозначение серии грузозахватных приспособлений;

2) 1 – грузоподъёмность;
3) 0 – количество точек подвески электромагнитов;

4) 3 – количество точек подвески крюков;
5) 785 – длина грузозахватного приспособления;

6) У1 – климатическое исполнение.

Общие требования
Общий вес груза и грузозахватного приспособления 

не должен превышать паспортной грузоподъёмности 

крана. Указанная в паспорте величина грузоподъёмности 
грузозахватного приспособления предполагает, что при 
его эксплуатации отсутствуют ударные нагрузки (раска-

чивание груза, удары по грузу во время транспортиров-
ки). Допускаются легкие толчки, например, при подъёме 

и опускании груза или при передвижении крана.

Грузоподъемность используемого грузозахватного 
приспособления должна соответствовать массе пере-

мещаемого груза. При использовании грузозахватных 

приспособлений, которые удерживают груз с помощью 
магнитных, фрикционных или вакуумных захватов без 

страховочной механической фиксации категорически 

запрещается провозить груз над людьми.

Виды грузов
Грузозахватные приспособления разработаны из-

готовителем специально для перемещения строго 

определённых видов грузов и не могут без отдель-
ного согласования с заводом изготовителем приме-

няться для других целей. При этом должны учиты-
ваться прочность, качество и твёрдость поверхности, 

температура переносимого груза. Все необходимые 

данные Вы можете найти в соответствующих эксплу-
атационных документах. Эта информация необходи-

ма для безопасной эксплуатации грузозахватных при-

способлений.

Эксплуатация грузозахватных  
приспособлений

Перед началом эксплуатации грузозахватных при-

способлений следует убедиться в их соответствии за-

казу и в наличии сертификатов соответствия и свиде-
тельств о приемке.

Эксплуатация грузозахватных приспособлений про-

изводится согласно требованиям правил устройства  

и безопасной эксплуатации грузоподъемных кранов 
(ПБ 10-382-00) и в соответствии с руководствами по 

эксплуатации на изделия.
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ГРУЗОЗАХВАТНЫЕ  
ПРИСПОСОБЛЕНИЯ

Грузозахватные приспособления поддерживаются 
в рабочем состоянии при помощи регулярно проводи-

мого технического обслуживания. Согласно инструк-

ции по эксплуатации обслуживание грузозахватных 

приспособлений должно проводиться квалифициро-
ванными специалистами. Результаты проведённых ра-

ОБСЛУЖИВАНИЕ, ПРОВЕРКА  
И РЕМОНТ ГРУЗОЗАХВАТНЫХ ПРИСПОСОБЛЕНИЙ

бот, проверок и ремонтов должны, в обязательном по-
рядке, фиксироваться в журнале.

Ремонтные работы могут проводиться непосред-

ственно предприятием - изготовителем или организа-

цией имеющей разрешение на выполнение таких работ, 
при этом разрешается использовать только оригиналь-

ные запчасти изготовителя.

ТРАВЕРСЫ
Траверса в технике - горизонтальная балка, опира-

ющаяся на вертикальные стойки; элемент конструкции 
(обычно в виде поперечной балки) различных машин  

и сооружений. Подвижная траверса подвешивается  
к канатам (цепям).

ООО «КЗЭ «ДимАл» производит траверсы для ра-

бот с различными типами грузов грузоподъемностью 
до 300 тонн. Мы изготовим траверсы согласно Вашим 

требованиям, ГОСТам и ТУ.
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ТЕЛЕСКОПИЧЕСКИЕ ТРАВЕРСЫ  
ДЛЯ  ТРУБ

Основное назначение
Телескопические траверсы предназначены для пе-

реноса по одной трубе различного диаметра и длины.
Телескопирование происходит при помощи элек-

тромеханического реечного привода

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ ТРАВЕРСЫ
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ДПТ-10-0/2-290/450-У1 10 3000-4200 150-500 2,0х2 10 2900-4500 400 750 3000

ДПТ-20-0/2-580/950-У1 20 6000-8500 300-950 3.0х2 10 5800-9500 800 1500 6000

ДПТ-30-0/2-875/1375-У1 30 9000-12500 420-1420 4,0х2 10 8750-13750 1100 2225 8500

В настоящее время перед производителями и по-

требителями металлопроката очень часто возникает 
проблема переноса длинномерного металлопроката: 

листов, труб различного диаметра, кругов, квадратов, 

сортового проката и т.д.
Существует несколько путей решения данной про-

блемы. Одна из них траверса, оснащенная электромаг-

нитами.

В этом случае решается не только проблема пере-
носа длинномерного металлопроката, но и некоторые 

другие вопросы, а именно:

1. Во время погрузки-выгрузки пачек листового 

проката в вагон при помощи строп не всегда обеспе-
чивается целостность листов (возможна необратимая 

деформация листов). При работе электромагнитами не 

возникает прогиб листа, приводящий к необратимой 
деформации.
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ГРУЗОЗАХВАТНЫЕ  
ПРИСПОСОБЛЕНИЯ

2. При переносе листов, лежащих «навалом», элек-

тромагнитами можно захватить пачку металла общей 
толщиной 50÷60 мм.

3. Безопасность работ при переносе горячего ме-

талла (t до 500 °С).

4. Перенос нескольких заготовок круглого или ква-
дратного сечения за один подъем.

5. Отсутствие стропальщика.

Каждая из приведённых выше траверс может быть 

изготовлена в широком диапазоне грузоподъёмности 
и с требуемым количеством точек подвеса. Так же воз-

можно изготовление траверс с механизмом ротации 

(поворота). 

Более подробную информацию Вы можете полу-
чить в конструкторском отделе ООО «КЗЭ «ДимАл».
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МАГНИТНЫЕ ТЕЛЕСКОПИЧЕСКИЕ ТРАВЕРСЫ

Магнитные телескопические траверсы предназна-

чены для перемещения листового проката длиной от  

3 до 16 м, шириной от 0.3 до 3.5 м с минимальной тол-
щиной листа 5 мм. Выпускаются модели с грузоподъ-

емностью от 3 до 25 т. 

В зависимости от модификации на траверсе уста-
навливается от 8 до 12 импульсных грузоподъемных 

магнитов, собранными в магнитные модули. Сами мо-

дули устанавливаются на траверсу при помощи под-

вижных подвесов с демпфирующими элементами, 
которые позволяют магнитам автоматически адаптиро-

ваться к форме и прогибу листа. При необходимости, 

подвесы комплектуется поворотным устройством, что 
позволяет установить магнитные модули в положении, 

предназначенном для перемещения листового метал-

лопроката шириной 300 мм.
Механизм телескопирования представляет собой 

встроенный электромеханический привод и позволяет 
менять длину траверсы от 6 до 14 м.

Траверсы комплектуются системой управления, 

которая позволяет включать все или выборочно от-
дельные грузоподъемные магниты и подбирать грузо-

подъемность таким образом, чтобы обеспечить подъем 
только одного листа из пачки.

При установке траверсы на краны управляемые  
с пола траверса комплектуется системой радиоуправ-
ления с дальностью действия не менее 100 м.

Для подъема листов длиной от 3 до 6 м включаются 
только центральные модули, для подъема листов дли-

ной свыше 6 м, но не более 8 м включаются все модули 

при сдвинутых консолях, для подъема листов длиной 
более 8 м включаются все модули и телескопические 

консоли выдвигаются на необходимую длину.
Для подъема узких грузов могут активироваться 

только правые или левые грузоподъемные магниты 

в модуле, или все магниты в модулях, развернутых 
вдоль оси траверсы (при наличии поворотного меха-

низма).
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ГРУЗОЗАХВАТНЫЕ  
ПРИСПОСОБЛЕНИЯ

Технические данные







Модель
Грузоподъемность, 

т

Количество 

грузоподъемных 

магнитов, шт

Габаритные размеры, мм
Масса траверсы  

с магнитами, кгА B C D

ДПТ 3-8/0-880-У1 3 8 8800 5800 3000 1250 4000

ДПТ 5-8/0-880-У1 5 8 8800 5800 3000 1250 4500

ДПТ 10-12/0-1290-У1 10 12 12900 8500 3200 1250 5200

ДПТ 15-12/0-1290-У1 15 12 12900 8500 3200 1250 5200

ДПТ 20-12/0-1290-У1 20 12 12900 8500 3200 1250 6600

ДПТ 25-12/0-1290-У1 25 12 12900 8500 3200 1250 6600
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Технические данные

ЗАХВАТЫ

ЗАХВАТ-КАНТОВАТЕЛЬ

Модель
Грузо-

подъемность, 

т

Масса, 

кг

Габаритные размеры, мм Размеры рулона, мм

длина высота ширина
наружный 

диаметр

внутренний 

диаметр
высота

ДПЗ-С-2-12,5-160-У1 12,5 1125 1600 2420 395 1800 900 1350

ДПЗ-С-2-16,2-165-У1 16,2 1600 1665 2515 415 1800 835 1260

ДПЗ-С-2-17,5-160-У1 17,5 2400 1600 2800 630 1100-1700 700-950 860-1550

ДПЗ-С-2-32-210-У1 32 4000 1920 2920 730 1500-2000 800-830 1200-1600

ДПЗ-С-2-35-200-У1 35 4500 2170 2920 780 1900-2240 800-850 1000-1800

Захват предназначен для переноса и кантования ру-
лонов тонколистовой стали из вертикального положе-

ния в горизонтальное.

Установка захвата Перенос рулона Снятие захвата
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ЗАХВАТЫ АВТОМАТИЧЕСКИЕ ДЛЯ РУЛОНОВ

Захват автоматический предназначен для переноса 

одного рулона или двух рулонов в вертикальном поло-

жении.
Захват работает по принципу самозатягивания от 

веса поднимаемого  рулона и веса клещей.

Захват рулона осуществляется системой шарнир-
ных рычагов.

ГРУЗОЗАХВАТНЫЕ  
ПРИСПОСОБЛЕНИЯ

Захват и освобождение рулона производится при 

помощи затвора-автомата, позволяющего за каждое 

опускание клещей на рулоны производить периодиче-
ски то захват, то освобождение рулонов.

Размеры захватов могут быть изменены в соответ-
ствии с техническим заданием под размеры рулонов.
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15 3100 1860...1485 2590...3420 640 565 250 500 900...1550 600...1000 1100...2100

20 3260 1875...1485 2545...3545 690 660 280 560 800...1500 680...1000 1240...1560

25 4670 2635...1750 2940...4560 760 900 350 750 900...2000 680...1000 1380...1700

35 8100 3170...2730 2985...5255 1000 780 150 680 460...1100 600...850 1000...2000



55

Грузоподъемность 

клещей, т
Масса, кг

Размеры клещей, мм Максимальное 

раскрытие губок 

клещей, мм

Минимальное 

раскрытие губок 

клещей, мм
длина ширина высота

35 18300 5200 4000 3107...4457 1450 300

65 20150 4370 3700 3463...4885 2150 950

65 20350 7670 3700 3346...4649 2900 1750

КЛЕЩИ ДЛЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ ГОРЯЧИХ СЛЯБОВ

Клещи предназначены для переноса горячих слябов 

в горизонтальном положении.

Клещи подвешиваются на мостовой кран через пе-
реходную поворотную траверсу. На переходной тра-

версе клещи подвешиваются за клиновую втулку или 

канатные блоки. Центральные тяги клещей закреплены 
в проушинах траверсы. Для зажима слябов переходная 

траверса с клещами опускается на них. Зажим сля-

ба происходит при ослаблении центрального каната  

и подъеме траверсой за центральные тяги.
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СКОБЫ ГРУЗОВЫЕ

При помощи С–образных грузовых скоб можно лег-

ко поднимать и транспортировать различные материа-

лы – бухты проволоки, рулоны стали и т.п.
Скобы грузовые подвешиваются непосредственно 

на крюк грузоподъемного механизма.

Модель ДПЗ-С-1-2,7-265-У1
Грузоподъёмность скобы, т………...…………..…….......2,7
Масса скобы, т…………………………...………….…...............0,4

Высота скобы, мм……………………………………….........1600

Длина скобы, мм ………………………………………..........2650
Ширина скобы, мм……………………..……………….............56

Модель ДПЗ-С-1-15-264-У1
Грузоподъёмность скобы, т………...…………..…….....15,0

Масса скобы, т…………………………...………….…................1,4

Высота скобы, мм……………………………………….........2980
Длина скобы, мм ………………………………………..........2640

Ширина скобы, мм……………………..………………...........530

Модель ДПЗ-С-1-36-330-У1
Грузоподъёмность скобы, т………...…………..……........36
Масса скобы, т…………………………...………….…...............5,3
Высота скобы, мм……………………………………….........3720

Длина скобы, мм ………………………………………..........3300
Ширина скобы, мм……………………..………………..........660

ГРУЗОЗАХВАТНЫЕ  
ПРИСПОСОБЛЕНИЯ



57

Модель 
виброразгрузчика

г/
п

, 
к
р

а
н

а Размеры виброразгрузчика, мм Частота 

колебаний 
рабочего 

органа,

Гц (мин -1)

Потребляемая 
мощность, кВт

Напряжение 
питания, В

Масса  

(не 
более), 

 т
Длина Ширина Высота

ДВР-8-34-25-44 8 3400 2500 1500 24 (1440) 2х22 380 5

ДВР-10-38-25-44 10 3800 2500 3300 24 (1440) 2х22 380 7

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ

Модель ДВР-8-34-25-44-У1
Предназначен для выгрузки из железнодорожных 

вагонов слежавшихся сыпучих грузов путем виброоб-

рушения их через нижние люки и рыхления смерзшего-
ся сыпучего материала на железнодорожных платфор-

мах для последующей послойной разгрузки.

Виброразгрузчик накладной является подвесной 
машиной, работающей в сочетании с краном грузо-

подъемностью не менее 8 тонн.

Управление виброразгрузчиком дистанционное.

Широко применяется на угольных складах, обогатитель-
ных комбинатах, шахтах, предприятиях стройиндустрии.

Модель ДВР-10-38-25-44-У1
Предназначен для рыхления смерзшихся навалоч-

ных грузов (щебня, песка, рудных концентратов, угля  
и т.д.) при выгрузке их из четырехосных железнодорож-
ных вагонов с высотой бортов 1880 мм и 2060 мм через 

нижние люки путем виброобрушения материала.
Широко применяется на угольных складах, обогати-

тельных комбинатах, шахтах, предприятиях стройинду-
стрии. Является навесной вибрационной машиной для 

серийных кранов грузоподъемностью не менее 10 тонн. 
Виброразгрузчик обеспечивает сплошное рыхление  
и выгрузку груза за одну установку над одной парой лю-

ков. Исполнительный орган выполнен из высокопрочной 
морозоустойчивой стали, а электродвигатель - в вибро-

защитном исполнении.
Управление виброразгрузчиком дистанционное. 

Прост в обслуживании, надежен в эксплуатации.

ВИБРОВОЗБУДИТЕЛЬ

ВИБРОРАЗГРУЗЧИКИ

Модель ДВВ-Э-196/44-001-У1
Габаритные размеры, мм:
Длина – 900

Ширина – 800

Высота – 715
Масса, не более – 1500 кг

Вибровозбудитель предназначен для создания ко-

лебательных движений металлоконструкций виброраз-
грузчика
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ  
ОБОРУДОВАНИЕ

ЖЕЛЕЗООТДЕЛИТЕЛИ

Железоотделители электромагнитные подвесные, 

железоотделители подвесные саморазгружающиеся,  

а также шкивные железоотделители предназначены для 
извлечения ферромагнитных включений из немагнит-

ных и слабомагнитных сыпучих материалов, транспор-

тируемых конвейерами.
Железоотделители применяются на обогатитель-

ных, камнедробильных и других производствах для 

защиты рабочих органов технологического обору-

дования от поломок случайными ферромагнитными 
включениями.

Железоотделители подвесные могут применяться 

как самостоятельно, так и совместно со шкивными же-
лезоотделителями в случаях, когда толщина транспор-

тируемого материала превышает максимально – допу-

стимую величину.
Железоотделители предназначены для работы в 

следующих условиях:

• Климатическое исполнение У категория размеще-
ния 1 по ГОСТ 15150-69.

• Температура окружающего воздуха от минус 40 °С 
до плюс 40 °С;

• Окружающая среда не взрывоопасна, не содержа-
щая газов и паров, разрушающих изоляцию.

• Режим работы постоянный ПВ 100%.
• Степень защиты IР55 по ГОСТ 14255-69.

На сегодняшний день наш завод выпускает:

• Железоотделители электромагнитные подвесные 

П-образные серии ДЖ, ДЖР с естественным и масля-
ным охлаждением.

• Железоотделители электромагнитные подвесные 

Ш-образные серии ДЖШ с естественным и масляным 
охлаждением.

• Железоотделители подвесные Ш-образные на по-

стоянных магнитах серии ДЖШ-Пр.

• Железоотделители шкивные электромагнитные 
серии ДШЖ.

• Железоотделители шкивные на постоянных магни-

тах серии ДШЖ-П.
• Железоотделители электромагнитные подвес-

ные саморазгружающиеся серии ДЖС с естественным  

и масляным охлаждением.
• Железотделители подвесные саморазгружающие-

ся на постоянных магнитах серии ДЖС-П.
Возможно изготовление железоотделителей по тех-

ническому заданию с учетом всех необходимых требо-

ваний заказчика.
Железоотделители нашего производства нашли 

широкое применение на горно-обогатительных, си-
ликатных и других заводах не только России, но также 

Украины, Белоруссии, Казахстана и странах Дальнего 
зарубежья.
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ЖЕЛЕЗООТДЕЛИТЕЛИ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ: 
ПОДВЕСНЫЕ С ЕСТЕСТВЕННЫМ ОХЛАЖДЕНИЕМ

Серия ДЖ (П-образные)

Основное назначение
Подвесные электромагнитные железоотделители 

серии ДЖ предназначены для извлечения ферромаг-

нитных включений из сыпучих немагнитных материа-

лов, транспортируемых конвейерами.
Железоотделители выпускаются в нескольких ти-

поразмерах, соответствующих ширине конвейерной 

ленты. В каждом типоразмере предусмотрены серии: 
Л - легкая, С - средняя, Т - тяжелая, СТ - сверхтяжелая.

Отличительной особенностью серий Т и СТ яв-

ляется использование немагнитного материала для 
изготовление корпуса с развитой ребристой поверх-

ностью. Это позволяет улучшить охлаждение электро-
магнитов и соответственно повысить мощность, что 

в итоге приводит к увеличению глубины извлечения 
ферромагнитных материалов.

Железоотделители ДЖ серий Л и С рекомендуется 

применять для установки над конвейерными лентами, 
скорость которых не превышает 1,6 м/с, серий Т и СТ до 

2,0 м/с.

Внешний вид железоотделителей серии Л, С

Внешний вид железоотделителей серии Т, СТ

Модель

Ширина 
конвейерной 

ленты

Глубина 
извле-

чения*

Ток 
при 

20°С

Напря-
жение 

питания

Мощ-
ность 

магнита

Масса 
извлекаемого 

груза

Размеры

Масса
Д Ш В

мм мм А В кВт кг мм кг

ДЖ-065/А-Л-У1

650

200 8

110

0,88

0,1-15

700 340 615 380

ДЖ-065/М-Л-У1 220 8 0,88 700 340 615 450

ДЖ-065/А-С-У1 250 12 1,3 700 340 740 500

ДЖ-065/М-С-У1 270 12 1,3 700 340 740 610

ДЖ-065/А-Т-У1 320 23 2,5 810 420 815 810

ДЖ-065/М-Т-У1 340 23 2,5 810 420 815 980

ДЖ-065/А-СТ-У1 350 31 3,4 810 420 955 1010

ДЖ-065/М-СТ-У1 370 31 3,4 810 420 955 1250

ДЖ-080/А-Л-У1

800

260 13

110

1,4

0,1-20

810 390 710 570

ДЖ-080/М-Л-У1 290 13 1,4 810 390 710 720

ДЖ-080/А-С-У1 300 18 2,0 810 390 835 770

ДЖ-080/М-С-У1 330 19 2,0 810 390 835 970

ДЖ-080/А-Т-У1 350 30 3,3 895 455 915 1140

ДЖ-080/М-Т-У1 380 30 3,3 895 455 915 1400

ДЖ-080/А-СТ-У1 400 42 4.6 895 455 1100 1430

ДЖ-080/М-СТ-У1 430 41 4.6 895 455 1100 1790

ДЖ-100/А-Л-У1

1000

260 12

110

1,3

0,1-25

940 440 670 730

ДЖ-100/М-Л-У1 300 12 1,3 940 440 670 900

ДЖ-100/А-С-У1 320 17 1,9 940 440 810 970

Технические данные
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ  
ОБОРУДОВАНИЕ

Модель

Ширина 

конвейерной 
ленты

Глубина 

извле-
чения*

Ток 

при 
20°С

Напря-

жение 
питания

Мощ-

ность 
магнита

Масса 

извлекаемого 
груза

Размеры

Масса
Д Ш В

мм мм А В кВт кг мм кг

ДЖ-100/М-С-У1 350 17 1,9 940 440 810 1230

ДЖ-100/А-Т-У1 400 37 4,0 1055 535 930 1560

ДЖ-100/М-Т-У1 430 38 4,1 1055 535 930 2010

ДЖ-100/А-СТ-У1 450 51 5,6 1055 535 1145 2000

ДЖ-100/М-СТ-У1 480 51 5,6 1055 535 1145 2670

ДЖ-120/А-Л-У1

1200

360 22

110

2,4

0,1-30

1165 555 790 1220

ДЖ-120/М-Л-У1 390 22 2,4 1165 555 790 1660

ДЖ-120/А-С-У1 400 28 3,0 1165 555 920 1540

ДЖ-120/М-С-У1 430 29 3,1 1165 555 920 2140

ДЖ-120/А-Т-У1 500 28

220

6,1 1290 650 1090 2460

ДЖ-120/М-Т-У1 540 29 6,2 1295 655 1090 3440

ДЖ-120/А-СТ-У1 550 37 8,1 1290 650 1320 3150

ДЖ-120/М-СТ-У1 590 38 8,2 1295 655 1270 4260

ДЖ-140/А-Л-У1

1400

420 16

220

3,5

0,1-40

1360 650 910 1950

ДЖ-140/М-Л-У1 460 16 3,5 1360 650 910 2700

ДЖ-140/А-С-У1 460 19 4,2 1360 650 1030 2290

ДЖ-140/М-С-У1 500 19 4,2 1360 650 1030 3260

ДЖ-140/А-Т-У1 550 34 7,5 1490 750 1155 3350

ДЖ-140/М-Т-У1 600 35 7,7 1490 750 1155 4780

ДЖ-140/А-СТ-У1 600 43 9,5 1490 750 1335 4020

ДЖ-140/М-СТ-У1 620 43 9,5 1490 750 1335 5890

ДЖ-160/А-Л-У1

1600

450 18

220

3,9

0,1-40

1545 745 945 2470

ДЖ-160/М-Л-У1 500 19 4,0 1545 745 945 3480

ДЖ-160/А-С-У1 500 22 4,8 1545 745 1090 2990

ДЖ-160/М-С-У1 540 23 5,0 1545 745 1090 4360

ДЖ-160/А-Т-У1 550 34 7,5 1660 835 1105 3750

ДЖ-160/М-Т-У1 600 35 7,7 1660 835 1100 5240

ДЖ-160/А-СТ-У1 600 42 9,2 1660 835 1240 4350

ДЖ-160/М-СТ-У1 620 42 9,2 1660 835 1240 6310

ДЖ-180/А-Л-У1

1800

500 23

220

5,0

0,1-40

1705 805 1065 3290

ДЖ-180/М-Л-У1 550 23 5,0 1705 805 1065 4770

ДЖ-180/А-С-У1 560 28 6,1 1705 805 1215 3990

ДЖ-180/М-С-У1 600 28 6,1 1705 805 1215 5950

ДЖ-180/А-Т-У1 600 41 9,0 1800 875 1220 4770

ДЖ-180/М-Т-У1 650 40 8,8 1800 875 1220 6700

ДЖ-180/А-СТ-У1 620 45 9,9 1800 875 1285 5110

ДЖ-180/М-СТ-У1 650 46 10,1 1800 875 1285 7350

ДЖ-200/А-Л-У1

2000

500 23

220

5,0

0,1-40

1835 835 1085 3640

ДЖ-200/М-Л-У1 570 23 5,0 1835 835 1085 5140

ДЖ-200/А-С-У1 560 28 6,1 1835 835 1200 4180

ДЖ-200/М-С-У1 600 27 6,0 1835 835 1200 6070

ДЖ-200/А-Т-У1 600 41 9,0 1920 920 1200 5070

ДЖ-200/М-Т-У1 650 42 9,2 1920 920 1200 7050

ДЖ-200/А-СТ-У1 650 48 10,5 1920 920 1320 5770

ДЖ-200/М-СТ-У1 700 48 10,5 1920 920 1320 8230

*Зависит от магнитных свойств, формы и размеров извлекаемого включения. Табличные данные указаны для цилиндра 

Ø20 мм, длиной 100 мм.
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ЖЕЛЕЗООТДЕЛИТЕЛИ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ:  
ПОДВЕСНЫЕ С ЕСТЕСТВЕННЫМ ОХЛАЖДЕНИЕМ

Серия ДЖШ (Ш-образные)

Основное назначение
Подвесные железоотделители серии ДЖШ предна-

значены для извлечения посторонних ферромагнитных 

включений из сыпучих немагнитных материалов, транс-
портируемых ленточными конвейерами.

Железоотделители выпускаются в нескольких ти-

поразмерах, соответствующих ширине конвейерной 

ленты. В каждом типоразмере предусмотрены серии: 
Л - легкая, С - средняя, Т - тяжелая.

Отличительной особенностью является выполнение 

корпуса с развитой ребристой поверхностью. Железоот-
делители выполнены на Ш-образном сердечнике, что по-
зволяет получить равномерно распределенное по шири-

не конвейера и более глубокое электромагнитное поле.
Железоотделители ДЖШ рекомендуется применять 

для установки над конвейерными лентами, скорость 
которых составляет до 3,5 м/с.

Технические данные

Модель

Ширина 

кон-
вейер-

ной 
ленты

Глубина 
извлече-

ния*

Ток 
при 

20 °С

Напря-

жение 
пита-
ния

Мощ-

ность 
маг-
нита

Масса 

извле-
каемого 

груза

Д
л

и
н

а

Ш
и

р
и

н
а

В
ы

с
о

та

Масса

мм мм А В кВт кг мм кг

ДЖШ-050/А-Л-У1

500

250 9,3

110

1,0

0,01-15

480 480 440 325

ДЖШ-050/М-Л-У1 270 9,4 1,0 480 480 440 420

ДЖШ-050/А-С-У1 270 11,1 1,2 505 505 485 390

ДЖШ-050/М-С-У1 290 11,0 1,2 505 505 485 520

ДЖШ-050/А-Т-У1 300 13,6 1,5 530 530 540 480

ДЖШ-050/С-Т-У1 310 13,6 1,5 530 530 540 670

ДЖШ-065/А-Л-У1

650

320 16,8

110

1,8

0,01-15

630 630 505 620

ДЖШ-065/М-Л-У1 350 17,1 1,9 630 630 505 870

ДЖШ-065/А-С-У1 340 19,4 2,1 650 650 560 750

ДЖШ-065/М-С-У1 360 20,4 2,2 650 650 560 1070

ДЖШ-065/А-Т-У1 360 22,7 2,5 670 670 620 890

ДЖШ-065/С-Т-У1 380 23,0 2,5 670 670 620 1290

ДЖШ-080/А-Л-У1

800

410 14,8

220

3,2

0,01-25

790 790 650 1300

ДЖШ-080/М-Л-У1 440 15,1 3,3 790 790 650 1860

ДЖШ-080/А-С-У1 430 17,3 3,8 820 820 725 1630

ДЖШ-080/М-С-У1 460 17,7 3,9 820 820 725 2330

ДЖШ-080/А-Т-У1 460 19,9 4,4 850 850 800 1960

ДЖШ-080/С-Т-У1 480 20,2 4,4 850 850 800 2820
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ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ  
ОБОРУДОВАНИЕ

*Зависит от магнитных свойств, формы и размеров извлекаемого включения. Табличные данные указаны для цилиндра 

Ø20 мм, длиной 100 мм.

Модель

Ширина 

кон-
вейер-

ной 

ленты

Глубина 
извлече-

ния*

Ток 
при 

20 °С

Напря-
жение 
пита-

ния

Мощ-
ность 
маг-

нита

Масса 
извле-

каемого 

груза

Д
л

и
н

а

Ш
и

р
и

н
а

В
ы

с
о

та

Масса

мм мм А В кВт кг мм кг

ДЖШ-100/А-Л-У1

1000

490 22,1

220

4,8

0,01-30

985 985 735 2200

ДЖШ-100/М-Л-У1 530 22,4 4,9 985 985 735 3300

ДЖШ-100/А-С-У1 520 25,0 5,5 1025 1025 795 2630

ДЖШ-100/М-С-У1 550 25,2 5,5 1025 1025 795 4000

ДЖШ-100/А-Т-У1 540 29,2 6,4 1060 1060 880 3180

ДЖШ-100/С-Т-У1 570 29,2 6,4 1060 1060 880 4900

ДЖШ-120/А-Л-У1

1200

560 29,2

220

6,4

0,01-35

1245 1245 745 3360

ДЖШ-120/М-Л-У1 600 29,8 6,5 1245 1245 745 5180

ДЖШ-120/А-С-У1 590 33,5 7,4 1230 1230 830 3840

ДЖШ-120/М-С-У1 630 34,3 7,5 1230 1230 830 6120

ДЖШ-120/А-Т-У1 620 37,4 8,2 1260 1260 920 4600

ДЖШ-120/С-Т-У1 650 38,7 8,5 1260 1260 920 7340

ДЖШ-140/А-Л-У1

1400

620 39,3

220

8,6

0,01-40

1385 1385 825 4620

ДЖШ-140/М-Л-У1 670 40,2 8,8 1385 1385 825 7120

ДЖШ-140/А-С-У1 660 44,0 9,7 1425 1425 915 5500

ДЖШ-140/М-С-У1 700 45,0 9,9 1425 1425 915 8630

ДЖШ-140/А-Т-У1 690 50,3 11,0 1470 1470 1010 6580

ДЖШ-140/С-Т-У1 730 51,4 11,3 1470 1470 1010 10400

ДЖШ-160/А-Л-У1

1600

700 49,9

220

11,0

0,01-40

1590 1590 875 6500

ДЖШ-160/М-Л-У1 750 49,7 11,0 1590 1590 875 10160

ДЖШ-160/А-С-У1 740 56,1 12,3 1640 1640 980 7940

ДЖШ-160/М-С-У1 780 57,0 12,5 1640 1640 980 12600

ДЖШ-160/А-Т-У1 770 64,2 14,1 1670 1670 1120 9670

ДЖШ-160/С-Т-У1 810 64,0 14,1 1670 1670 1120 15500

ДЖШ-180/А-Л-У1

1800

780 63,1

220

13,9

0,01-40

1790 1790 985 9100

ДЖШ-180/М-Л-У1 830 63,4 14,0 1790 1790 985 14500

ДЖШ-180/А-С-У1 810 69,7 15,3 1840 1840 1095 11040

ДЖШ-180/М-С-У1 860 71,8 15,8 1840 1840 1095 17740

ДЖШ-180/А-Т-У1 840 81,3 17,9 1880 1880 1245 13440

ДЖШ-180/С-Т-У1 880 81,0 17,9 1880 1880 1245 21900

ДЖШ-200/А-Л-У1

2000

850 77,2

220

17,0

0,01-40

1990 1990 1075 12250

ДЖШ-200/М-Л-У1 910 78,1 17,2 1990 1990 1075 20000

ДЖШ-200/А-С-У1 890 87,1 19,2 2055 2055 1190 14730

ДЖШ-200/М-С-У1 940 89,0 19,6 2055 2055 1190 24400

ДЖШ-200/А-Т-У1 910 99,1 21,8 2100 2100 1320 17300

ДЖШ-200/С-Т-У1 960 98,3 21,6 2100 2100 1320 29300
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Модель Серия

Ширина 
конвейерной 

ленты

Глубина 
извлече-

ния*

Мощность 

магнита

Масса 
извлекаемого 

груза

Размеры
Масса, 

 не болееД Ш В

мм мм кВт кг мм кг

ДЖШ065-Г-У1

Л (легкий)

650

300 3,5 0,1-15 926 900 870 870

С (средний) 340 5,0 0,1-20 926 1000 910 1080

T (Тяжелый) 380 6,5 0,1-25 1260 1100 970 1680

ДЖШ080-Г-У1

Л

800

420 4,5 0,1-20 1133 1050 960 1550

С 470 6,5 0,1-25 1133 1100 1000 1800

T 520 9,5 0,1-30 1470 1200 1050 2640

ДЖШ100-Г-У1

Л

1000

520 6,0 0,1-25 1333 1250 1020 2560

С 570 9,0 0,1-30 1333 1250 1080 3060

T 620 12,5 0,1-35 1470 1250 1140 3660

ДЖШ120-Г-У1

Л

1200

580 8,0 0,1-30 1593 1400 1120 3480

С 630 11,0 0,1-35 1593 1500 1150 4500

T 680 16,5 0,1-40 2090 1500 1230 5580

ДЖШ140-Г-У1

Л

1400

600 9,5 0,1-35 1793 1600 1200 4200

С 650 14,0 0,1-40 1793 1700 1250 6480

T 700 20,0 0,1-45 2130 1700 1360 7320

ДЖШ160-Г-У1

Л

1600

630 11,5 0,1-40 2000 1700 1250 6600

С 680 16,5 0,1-45 2000 1900 1350 9180

T 730 25,0 0,1-50 2340 1900 1450 10440

ДЖШ180-Г-У1

Л

1800

650 20,0 0,1-45 2330 1990 1320 7790

С 700 23,0 0,1-50 2330 2220 1430 10840

T 750 26,0 0,1-55 2720 2220 1530 12320

ДЖШ200-Г-У1

Л

2000

680 24,0 0,1-50 2450 2090 1490 10600

С 730 25,5 0,1-55 2450 2330 1610 12400

T 780 27,0 0,1-60 2860 2330 1720 13900

ЖЕЛЕЗООТДЕЛИТЕЛИ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ:  
ПОДВЕСНЫЕ С МАСЛЯНЫМ ОХЛАЖДЕНИЕМ

Серия ДЖШ-Г (Ш-образные)

Основное назначение
Подвесные железоотделители серии ДЖШ-Г пред-

назначены для извлечения посторонних ферромагнит-

ных включений из сыпучих немагнитных материалов, 
транспортируемых ленточными конвейерами.

Конструктивно железоотделители серии ДЖШ-Г вы-

полнены на Ш-образном сердечнике, что позволяет по-

лучить равномерно распределенное по ширине конвей-
ера и более глубокое электромагнитное поле. Созданы 

на основе хорошо зарекомендовавших себя подвесных 

электромагнитных железоотделителей серии ДЖШ.
Отличительной особенностью является выполнение 

корпуса с развитой ребристой поверхностью и примене-

ние масляного охлаждения  для катушек электромагнитов 
железоотделителей средней и тяжелой серий. Это позво-

лило повысить мощность магнитов и соответственно уве-
личить глубину извлечения ферромагнитных материалов.

*Зависит от магнитных свойств, формы и размеров извлекаемого включения. Табличные данные указаны для цилиндра 

Ø20 мм, длиной 100 мм

Технические данные
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ЖЕЛЕЗООТДЕЛИТЕЛИ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ: 
ПОДВЕСНЫЕ С ЕСТЕСТВЕННЫМ ОХЛАЖДЕНИЕМ

Серия ДЖС (саморазгружающиеся)

Подвесные железоотделители серии ДЖС предна-

значены для извлечения посторонних ферромагнитных 
включений из сыпучих немагнитных материалов, транс-

портируемых ленточными конвейерами.

*Зависит от магнитных свойств, формы и размеров извлекаемого включения. Табличные данные указаны для цилиндра 

Ø20 мм, длиной 100 мм.

Технические данные

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ  
ОБОРУДОВАНИЕ

Модель

Ширина 

конвейер-

ной ленты

Глубина 

извлече-

ния*

Напря-

жение 

питания 

магнита

Мощ-

ность 

маг-

нита

Мощ-

ность 

двига-

теля

Масса 

извле-

каемого 

груза

Дли-

на

Шири-

на

Высо-

та
Масса

Скорость 

кон-

вейера, 

не более

мм мм В кВт кВт кг мм кг м/с

ДЖС050-У1 500 200 110 1,2 2,2 0,1-15 2050 1000 530 1100 2,5

ДЖС065-У1 650 280 110 1,5 2,2 0,1-15 2100 1100 530 1100 2,5

ДЖС080-У1 800 380 220 3,8 3,0 0,1-20 2500 1450 1000 2700 2,5

ДЖС100-У1 1000 470 220 5,1 4,0 0,1-25 2780 1650 1050 4250 2,5

ДЖС120-У1 1200 560 220 6,2 5,5 0,1-30 2800 1860 1030 4500 2,5

ДЖС140-У1 1400 580 220 11,0 7,5 0,1-35 3420 2060 1050 6470 2,0

ДЖС160-У1 1600 600 220 13,8 7,5 0,1-40 3680 2100 1135 8000 2,0

ДЖС180-У1 1800 620 220 18,0 7,5 0,1-40 3910 2760 1300 11800 1,6

ДЖС200-У1 2000 650 220 23,5 7,5 0,1-45 4270 2580 1450 13000 1,6
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Технические данные

ЖЕЛЕЗООТДЕЛИТЕЛИ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ:  
ПОДВЕСНЫЕ С МАСЛЯНЫМ ОХЛАЖДЕНИЕМ

Серия ДЖС-Г (саморазгружающиеся)

Подвесные железоотделители серии ДЖС-Г пред-

назначены для извлечения посторонних ферромагнит-
ных включений из сыпучих немагнитных материалов, 

транспортируемых ленточными конвейерами. Созданы 

на основе хорошо зарекомендовавших себя подвесных 
электромагнитных железоотделителей серии ДЖС.

Отличительной особенностью является выполне-

ние корпуса катушки электромагнита с развитой ре-

бристой поверхностью и применение масляного ох-
лаждения для  железоотделителей средней и тяжелой 

серий. Это позволило повысить мощность магнитов  
и соответственно увеличить глубину извлечения фер-

ромагнитных материалов

*Зависит от магнитных свойств, формы и размеров извлекаемого включения. Табличные данные указаны для цилиндра 

Ø20 мм, длиной 100 мм

Модель

Ширина 
конвейер-

ной 

ленты

Глубина 

извлече-
ния*

Мощ-

ность 
магнита

Мощ-
ность 
венти-

лятора

Мощность 
двигателя

Размеры
Масса, 

не 
более

Д Ш В

мм мм кВт кВт кВт мм кг

ДЖС 060-Г-У1

Л (легкий)

650

300 3,5 -

2,2

2300 1250 870 1450

С (средний) 340 5,0 - 2400 1350 910 1680

T (Тяжелый) 380 6,5 0,37 2500 1450 970 2280

ДЖС 080-Г-У1

Л

800

420 4,5 -

3,0

2500 1350 880 2800

С 470 6,5 - 2600 1450 920 3000

T 520 9,5 0,55 2700 1550 980 3240

ДЖС 100-Г-У1

Л

1000

520 6,0 -

4,0

2800 1500 900 4300

С 570 9,0 - 2900 1500 950 4500

T 620 12,5 1,10 2900 1700 1000 4700

ДЖС 120-Г-У1

Л

1200

580 8,5 -

5,5

3100 1750 1030 4700

С 630 11,0 - 3300 1750 1080 5250

T 680 16,5 1,50 3300 1850 1130 6330

ДЖС 140-Г-У1

Л

1400

600 13,0 -

7,5

3450 2060 1100 6800

С 650 16,0 - 3600 2060 1150 7280

T 700 20,0 0,55x2 3600 2060 1200 8220

ДЖС 160-Г-У1

Л

1600

630 15,5 -

7,5

3800 2150 1170 9000

С 680 19,5 - 4200 2150 1250 10230

T 730 25,0 1,1x2 4200 2150 1320 11440

ДЖС-180-Г-У1

Л

1800

650 20,0 -

7,5

4400 2390 1250 12000

С 700 23,0 - 4600 2390 1350 13000

T 750 26,0 1,5х2 4600 2390 1420 14000

ДЖС-200-Г-У1

Л

2000

680 24,0 -

7,5

4600 2625 1300 13600

С 730 25,5 - 4800 2625 1370 14600

T 780 27,0 2,0х2 4800 2625 1480 15600
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Марка
Глубина извлечения* Ширина конвейера

Габариты
Масса

Д Ш В

мм мм мм кг

ДЖШ-040-Пр-У1 150 400 680 370 200 120

ДЖШ-050-Пр-У1 180 500 680 370 200 150

ДЖШ-060-Пр-У1 220 600 680 370 250 180

ДЖШ-080-Пр-У1 280 800 1060 670 450 400

ДЖШ-100-Пр-У1 300 1000 1100 670 450 440

ДЖШ-120-Пр-У1 350 1200 1380 850 520 1020

ДЖШ-140-Пр-У1 420 1400 1620 850 550 1250

ДЖШ-160-Пр-У1 510 1600 1780 940 600 1950

ЖЕЛЕЗООТДЕЛИТЕЛИ НА ПОСТОЯННЫХ МАГНИТАХ

Серия ДЖШ-Пр
Железоотделители на основе постоянных магни-

тов обладают высокой надежностью, безопасностью  

и простотой эксплуатации.
Основные отличия: простота монтажа и эксплуатации.
ООО «КЗЭ «ДимАл» выпускает подвесные желе-

зоотделители с механической системой очистки се-

рий ДЖШ для улавливания и выделения металлических 

включений из гранулированного материала, транс-
портирующегося по конвейеру. Применение таких 

устройств с механической системой очистки особен-

но оправданно при невысоком содержании сильномаг-

нитных включений в сепарируемых материалах.

• Одним из основных показателей качества подвес-

ных железоотделителей является глубина зоны извле-
чения. Разработанные ООО «КЗЭ «ДимАл» магнитные 

системы обеспечивают извлечение сильномагнитных 
включений с расстояния до 600 миллиметров от рабо-
чей поверхности!

• Магнитные системы на основе постоянных маг-
нитов обеспечивают долгую эффективную работу. Га-

рантированный срок сохранения свойств магнитных 
систем при условии соблюдения правил эксплуатации -  

10 лет.
• Благодаря магнитным системам на основе высо-

коэнергетического неодимового магнитного материа-

ла, изделия серий ДЖШ:
- не потребляют электроэнергию, 

- отличаются от электромагнитных аналогов суще-
ственно большей эксплуатационной надёжностью,

Технические данные

*Зависит от магнитных свойств, формы и размеров извлекаемого включения. Табличные данные указаны для цилиндра 

Ø20 мм, длиной 100 мм.

- оптимально спроектированная магнитная си-
стема позволила значительно облегчить железоот-

делители при сохранении высоких энергетических 
показателей.

• Модели серий ДЖШ соответствуют требованиям 

действующих в Российской Федерации норм и правил 
промышленной безопасности и могут применяться на 

взрывопожароопасных, химически опасных производ-
ствах и объектах.

ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ  
ОБОРУДОВАНИЕ
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Модель
Ширина конвейера Глубина извлечения*

Размеры Мощность 
привода

Масса
Д Ш В

мм мм мм кВт кг

ДЖС-050-П 500 180 1900 900 700 2,2 800

ДЖС-060-П 600 220 2100 1100 700 2,2 1150

ДЖС-080-П 800 280 2300 1300 700 3,5 1300

ДЖС-100-П 1000 300 2700 1500 850 5,5 1700

ДЖС-120-П 1200 350 2900 1700 850 5,5 2300

ДЖС-140-П 1400 420 3100 1900 850 5,5 3100

ДЖС-160-П 1600 510 3300 2100 850 7,5 4000

ДЖС-180-П 1800 550 3600 2400 1000 7,5 5500

ДЖС-200-П 2000 600 3600 2600 1000 7,5 7500

Серия ДЖC-П (саморазгружающиеся)

ООО «КЗЭ «ДимАл» выпускает подвесные са-

моразгружающиеся железоотделители с автомати-

ческой системой очистки серий ДЖС-П для улав-
ливания и выделения металлических включений из 

гранулированного материала, транспортирующегося 

по конвейеру. Применение таких устройств с авто-

матической системой очистки особенно оправданно 
при высоком содержании сильномагнитных включе-

ний в сепарируемых материалах.

• Одним из основных показателей качества под-
весных саморазгружающихся железоотделителей яв-

ляется глубина зоны извлечения. Разработанные ООО 

«КЗЭ «ДимАл» магнитные системы обеспечивают из-

влечение сильномагнитных включений с расстояния 
до 600 миллиметров от рабочей поверхности! 

• Магнитные системы на основе постоянных маг-
нитов обеспечивают долгую эффективную работу. Га-

рантированный срок сохранения свойств магнитных 
систем при условии соблюдения правил эксплуата-

ции - 10 лет. 
• Благодаря магнитным системам на основе высо-

коэнергетического неодимового магнитного матери-
ала, изделия серий ДЖС-П:

- не потребляют электроэнергию,

- отличаются от электромагнитных аналогов суще-
ственно большей эксплуатационной надёжностью,

- оптимально спроектированная магнитная си-
стема позволила значительно облегчить железоот-

*Зависит от магнитных свойств, формы и размеров извлекаемого включения. Табличные данные указаны для цилиндра 

Ø20 мм, длиной 100 мм.

Скорость движения ленты конвейера - до 4,5м/с

Допустимая рабочая температура, 80°С

Степень защиты - IP44

Технические данные

делители при сохранении высоких энергетических 

показателей. 
• Модели серий ДЖС-П соответствуют требова-

ниям действующих в Российской Федерации норм  
и правил промышленной безопасности и могут при-

меняться на взрывопожароопасных, химически опас-
ных производствах и объектах.
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Модель
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мм кА/м мм кг В кВт

ДШЖ65-63-У1 650 100 110 100 630 750 1530 1000 70 100 950 110 1,8

ДШЖ100-80-У1 1000 100 155 100 800 1150 2140 1500 90 120 2700 220 3,5

ДШЖ140-100-У1 1400 75 140 75 1000 1600 2700 1950 130 170 4400 220 5,0

ЖЕЛЕЗООТДЕЛИТЕЛИ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ:  
ШКИВНЫЕ

Серия ДШЖ

Основное назначение
Шкивные железоотделители предназначены для 

извлечения ферромагнитных включений среднего  

и мелкого размера из сыпучих немагнитных материалов.  

В основном шкивной железоотделитель устанавливает-
ся вместо приводного барабана основного конвейера. 

Ферромагнитные частицы, находящиеся в зоне дей-

ствия магнитного поля, увлекаются под железоотдели-
тель, где и происходит выгрузка.

Технические данные






 







 


ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ  
ОБОРУДОВАНИЕ



69

Марка

Ширина 

ленты 
конвейера

Допустимая  

толщина слоя 
материала на ленте

Размеры

Масса
D L L1 A d H

мм мм мм кг

ДШЖ-65-63-П-У1 650 170 630 750 1530 1000 70 100 950

ДШЖ-80-80-П-У1 800 250 800 1050 2050 1400 90 120 2300

ДШЖ-100-80-П-У1 1000 250 800 1150 2140 1500 90 120 2700

ДШЖ-140-100-П-У1 1400 300 1000 1600 2700 1950 130 170 4400

Технические данные

ЖЕЛЕЗООТДЕЛИТЕЛИ НА ПОСТОЯННЫХ МАГНИТАХ:  
ШКИВНЫЕ

Серия ДШЖ-П
Шкивной магнитный железоотделитель - железо-

отделитель, в котором рабочим органом является вра-

щающийся барабан с магнитной системой. Шкивной 
железоотделитель производит очистку от большо-

го количества ферромагнитных предметов среднего  

и мелкого размера, которые прилипают к ленте кон-
вейера, находящейся в контакте со шкивным железоот-

делителем, увлекаются под конвейер, где происходит 

разгрузка. Наиболее качественная очистка происходит 

при использовании подвесного и шкивного железоот-
делителей. Шкивные железоотделители устанавлива-

ются на ленточных конвейерах в качестве приводных 
или неприводных барабанов.






 







 

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СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ  
И РЕГИСТРАЦИИ

СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ ГЭМ (СУГЭМ)

Наше предприятие полностью обновило, усовер-

шенствовало и расширило номенклатуру преобразо-

вателей напряжения для питания грузоподъемных элек-
тромагнитов и электромагнитных железоотделителей.

Все преобразователи напряжения, за исключением 

изделий с напряжением питания до 110 В, имеют трех-

фазную систему питания.
Преобразователи напряжения серий ПНС (сетевые), 

ДПН (сетевые с цифро–буквенной индикацией режи-

мов работы), ПНГ (генераторные) предназначены для 
управления всеми типами грузоподъемных электро-

магнитов постоянного тока.

В 2004 году освоен серийный выпуск преобразова-

телей напряжения серии ПНС, ДПН представляющие 
собой модернизированные варианты выпускавшихся 

ранее преобразователей напряжения серии ПНM.
Отличительной особенностью преобразователей 

напряжения серии ПНС является новое конструктив-
ное исполнение трехфазной силовой части, уменьшен-

ные габаритные размеры, оптимизированный алгоритм 
работы.

Внесенные изменения позволили облегчить тепло-

вой режим и повысить эксплуатационную надежность 

изделий.
Также, мы имеем возможность предложить на вы-

бор покупателям преобразователи напряжения серии 

ПНГ. Преобразователи данной серии предназначены для 

управления грузоподъемными электромагнитами при 
отсутствии стационарной электрической сети. Преобра-

зователи серии ПНГ работают совместно с генераторами 

переменного одно- или трехфазного тока. Такой систе-
мой можно оснастить любой автокран, экскаватор или 

автопогрузчик. Преобразователи напряжения серии ПНГ 

уже нашли свое применение на экскаваторах, производи-

мых ЗАО ТПО «Ковровец» и ЗАО «Тверской экскаватор».
Мы также принимаем заказы на переоснащение лю-

бых экскаваторов с установкой на них грузоподъемных 
комплексов, в состав которого входит: грузоподъем-

ный электромагнит серий ДКМ080, ДКМ100, ДКМ120, 
ДКМ140 (или иные), преобразователь напряжения се-

рии ПНГ, генератор, гидроаппаратура и установочный 
комплект кабелей.
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ПНС-300-20-121 ПНС-600-20-141

Выходное напряжение 

постоянное, В
230+5% 230+5%

Диапазон регулирования 

напряжения, В
10-230 10-230

Максимальный рабочий ток, А 

(Ткэм = 20 ºС)
125 200

Режим работы ПВ % 75 75

Время размагничивания,  

не более, с
3 3

Питание
Трехфазная сеть переменного тока 

без рабочей нейтрали 380 +10%/
-15%

 В, 

50 Гц

Трехфазная сеть переменного тока 

без рабочей нейтрали 380 +10%/
-15%

 В, 

50 Гц

Продолжительность  

цикла работы, не более, мин
10 10

Габаритные размеры,  

не более, мм
320х320х120 410х360х165

Масса, не более, кг 7 12

СУГЭМ: сетевые – серия ПНС

Преобразователи напряжения серии ПНС пред-

назначены для управления любыми грузоподъемны-

ми электромагнитами или группами электромагнитов  
с суммарным максимальным рабочим током при Ткэм* 

= 20 °С не более 125А (ПНС-300) и 200А (ПНС-600).

* Ткэм - температура катушки электромагнита.

Основные преимущества преобразователей напря-

жения серии ПНС по сравнению с применяемыми в на-

стоящее время системами ПМС-150 и ему подобными:

• Плавная регулировка напряжения электромагнита.

• Возможность сепарирования перемещаемых грузов.

• Экономия электроэнергии за счет исключения из 

схемы крана балластных резисторов и возврата энер-
гии запасенной в магнитном поле в питающую сеть (ре-

жим рекуперация).
• Увеличение срока службы электромагнита обу-

словлено наличием, быстродействующих электронных 
защит от обрыва и замыкания жил кабеля между собой, 

на «землю», а также из-за ограничения перенапряже-
ния при размагничивании амплитудой напряжения пи-
тающей сети.

• Малые массогабаритные показатели позволяют 
устанавливать преобразователь непосредственно в ка-

бине крана в удобном для крановщика месте.

Дополнительные преимущества:

• Максимальный рабочий ток (125А и 200А).
• Расширенная индикация режимов работы.

• Обладает патентной чистотой.

Технические данные
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ДПН-125-2000-1211 ДПН-200-2000-1410

Выходное напряжение 

постоянное, В
230+5% 230+5%

Диапазон регулирования 

напряжения, В
10-230 10-230

Максимальный рабочий ток, А 

(Ткэм = 20 ºС)
125 200

Режим работы ПВ % 75 75

Время размагничивания,  

не более, с
3 3

Питание
Трехфазная сеть переменного тока 

без рабочей нейтрали 380 +10%/
-15%

 В, 

50 Гц

Трехфазная сеть переменного тока 

без рабочей нейтрали 380 +10%/
-15%

 В, 

50 Гц

Продолжительность цикла 
работы, не более, мин

10 10

Габаритные размеры, не 

более, мм
320х320х120 410х360х165

Масса, не более, кг 7 12

СУГЭМ: СЕТЕВЫЕ – серия ДПН

Преобразователи напряжения ДПН-125 и ДПН-200 

предназначены для управления любыми грузоподъем-

ными электромагнитами или группами электромагни-
тов с суммарным максимальным рабочим током при 

Ткэм* = 20 °С не более 125А (ДПН-125) и 200А (ДПН-

200). Преобразователи напряжения ДПН-125 серийно 

комплектуются железнодорожные краны типа КЖ вы-
пускаемые ОАО «Кировский машзавод 1 Мая».

* Ткэм - температура катушки электромагнита.

Основные возможности:

• Выбор и установка режимов работы (основной, тя-

желый*, экономичный*, режим сепарации).

• Регулировка выходного тока.
• Алфавитно - цифровая индикация текущих пара-

метров, режимов работы и аварийных сообщений.
• Звуковая сигнализация о состоянии системы.

• Выбор и установка параметров режима работы  
в зависимости от типа магнита.

*опционально

Дополнительные возможности:

• Работа с выносного пульта управления (модели 
ДПН-125 и ДПН-200) удаленного на расстояние до 100м.

• Автоматическое определение типа магнита.
• Сохранение параметров режимов при выключе-

нии питания.

• Стабилизация выходного напряжения.
• Счетчик времени (наработки).

• Сигнализация о превышении максимальной дли-
тельности цикла, о готовности к новому циклу.

• Фискальная память – запись и хранение данных  
о превышении основных рабочих параметров при ра-
боте с электромагнитом за истекший период времени.

Технические данные

СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ  
И РЕГИСТРАЦИИ
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ДПНТ-125-3000-1511 ДПНТ-200-3000-1521 ДПНТ-300-3000-1521

Выходное напряжение 
постоянное, В

230+5% 230+5% 230+5%

Диапазон регулирования 
напряжения, В

10-230 10-230 10-230

Максимальный рабочий ток, 

А (Ткэм = 20 ºС)
125 200 300

Режим работы ПВ % 75 60 60

Время размагничивания,  

не более, с
3 3 3

Питание

Трехфазная сеть 

переменного тока без 

рабочей нейтрали 380 
+10%/

-15%
 В, 50 Гц

Трехфазная сеть 
переменного тока без 

рабочей нейтрали 380 
+10%/

-15%
 В, 50 Гц

Трехфазная сеть 
переменного тока без 

рабочей нейтрали 380 
+10%/

-15%
 В, 50 Гц

Продолжительность цикла 

работы, не более, мин
10 10 10

Габаритные размеры,  

не более, мм
385х345х160 385х345х210 575х530х220

Масса, не более, кг 10 15 25

Технические данные

Данная серия обладает всеми характеристиками 

предшествующей серии ДПН:

- повышенное напряжение на катушке электромаг-
ните при захвате груза, для ускорения процесса на-

растания магнитоудерживающей силы (режим намаг-

ничивания);

- возвращение в электрическую сеть запасенной  
в катушке электромагнита энергии для ускорения про-

цесса подготовки изделия к следующему рабочему ци-

клу (режим рекуперации);
- эффективное размагничивание магнитопровода 

электромагнита подачей обратного напряжения для 

устранения остаточного намагничивания (режим раз-

магничивания).
Помимо существующих ранее видов защит:

- от обрыва питающего кабеля;
- от короткого замыкания в цепи нагрузки;

- от превышения рабочего тока
в данном преобразователе реализована защита ка-

тушки электромагнита от перегрева.

Данный вид защиты реализован по следующему ал-

горитму.
В меню преобразователя потребителем вводится 

паспортное значение тока работающего с преобразова-

телем электромагнита. После режима намагничивания, 
преобразователь осуществляет контроль температуры 

катушки электромагнита, основываясь на значении по-
требляемого им тока при напряжении питания =220 В.

При достижении 70% от паспортного значения тока, 
включается световая сигнализация о достижении ка-

тушкой электромагнита опасной температуры.
При достижении второго предела, равного 60% 

от паспортного значения тока, включается световая и 
звуковая сигнализация о достижении катушкой элек-

тромагнита температуры опасной для целостности 
изоляции обмотки. По требованию заказчика, при до-

стижении второго предела (60% паспортного тока) 
подключается опция запрета на последующие включе-
ния электромагнита (разрешается завершить текущий 

рабочий цикл). Возобновление работы возможно после 
остывания электромагнита (порог разрешения работы 

с электромагнитом - рабочий ток катушки, соответ-
ствующий 60% паспортного тока).

СУГЭМ: СЕТЕВЫЕ – серия ДПНТ



74

ДБЖ-40 ДБЖ-80

Номинальное выходное напряжение 

постоянное, В
110+5% 110-220+5%

Максимальный ток, А (Ткэм = 20 ºС) 40 80

Режим работы (ПВ), % 100 100

Продолжительность цикла работы (час.) 24 24

Напряжение питающей сети, В 3N~50Гц 380В 3N~50Гц 380В

Род тока переменный двухфазный переменный трехфазный

Габаритные размеры, мм 320х320х120 510х460х250

Масса, кг 7 20

СУГЭМ: СЕТЕВЫЕ – серия ДБЖ

Преобразователи напряжения ДБЖ предназначены 

для управления подвесными железоотделителями се-

рии ДЖ, ДЖШ или группой железоотделителей с сум-
марным рабочим током при Ткэм* = 20 ºС не более 40А 

(ДБЖ-40) и 80А (ДБЖ-80).

*Ткэм – температура катушки железоотделителя.

Преобразователи рассчитаны на эксплуатацию при:

• Температуре от минус 40 °С до плюс 45 °С.

• Относительной влажности не более 98% (условия 
эксплуатации У2 по ГОСТ 15150-69).

• Преобразователи допускают установку в местах с 

механической вибрацией от 0,1 до 100 Гц и ускорением 
до 20 м/с2 (М25 по ГОСТ 17516.1-90).

Преобразователи обеспечивают:

• Стабилизацию рабочего тока железоотделителя.

• Защиту при коротком замыкании в нагрузке и меж-
ду выходными клеммами и «землей».

• Блокировку от повторного включения железоот-

делителя при кратковременном пропадании напряже-
ния питающей сети.

• Световую и звуковую сигнализацию аварийных ре-
жимов.

• Наличие выходных цепей для организации допол-
нительной сигнализации и управления.

• Снятие выходного напряжения с железоотдели-

теля при размыкании блокировочных контактов в цепи 
управления.

Для ДБЖ-80 дополнительно:

• Широкий диапазон выходных напряжений (токов) 
для различных вариантов нагрузки.

• Цифровую стабилизацию рабочего тока нагрузки.
• Программируемые варианты выхода преобразова-

теля из режима «перегрев магнита».

• Возможность организации удаленного управления 
преобразователем.

Технические данные

СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ  
И РЕГИСТРАЦИИ
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ДБЖС-80 ДБЖС-120

Номинальное выходное напряжение, 

постоянное, В
110-220+5% 110-220+5%

Максимальный ток, А (Ткэм = 20 ºС) 80 120

Режим работы (ПВ), % 100 100

Продолжительность цикла работы (час.) 24 24

Напряжение питающей сети, В 3N~50Гц 380В 3N~50Гц 380В

Род тока переменный трехфазный переменный трехфазный

Габаритные размеры, мм 610х500х250 610х500х250

Масса, кг 20 22

Технические данные

СУГЭМ: СЕТЕВЫЕ – серия ДБЖС

Преобразователи напряжения ДБЖС-80 и ДБЖС-120 

предназначены для управления саморазгружающимися 

железоотделителями серии ДЖС.

Преобразователи рассчитаны на эксплуатацию при:

- Температуре от минус 40 °С до плюс 45 °С.

- Относительной влажности не более 98% (условия 
эксплуатации У2 по ГОСТ 15150-69).

- Преобразователи допускают установку в местах  

с механической вибрацией от 0,1 до 100 Гц и ускорени-
ем до 20 м/с2 (М25 по ГОСТ 17516.1-90).

Преобразователи обеспечивают:

• Широкий диапазон выходных напряжений (токов) 
для различных вариантов нагрузки.

• Цифровую стабилизацию рабочего тока нагрузки.
• Выходы для организации питания привода ДЖС  

в постоянном и циклическом режимах.
• Защиту при коротком замыкании в нагрузке и меж-

ду выходными клеммами и «землей».
• Блокировку от повторного включения железоот-

делителя при кратковременном пропадании напряже-

ния питающей сети.
• Световую и звуковую сигнализацию аварийных ре-

жимов (перегрев ДЖС, КЗ и т.п.)
• Программируемые варианты выхода преобразова-

теля из режима «перегрев магнита».
• Возможность организации удаленного управления 

преобразователем.

• Наличие выходных цепей для организации допол-
нительной сигнализации и управления.

• Снятие выходного напряжения с железоотдели-
теля при размыкании блокировочных контактов в цепи 

управления.
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ПНГ-300 ПНГ-600

Выходное напряжение, постоянное, В 220+5% 220+5%

Максимальный рабочий ток, А  
(Ткэм = 20 ºС)

Определяется 
характеристиками генератора

Определяется 
характеристиками генератора

Режим работы ПВ % 60 60

Время размагничивания, с, не более 3 3

Питание
Определяется 

характеристиками генератора
Определяется 

характеристиками генератора

Продолжительность цикла работы, не 

более, мин
10 10

Габаритные размеры, не более, мм 320х320х120 410х360х165

Масса, не более, кг 7 12

СУГЭМ: ГЕНЕРАТОРНЫЕ – серия ПНГ

Одной из новейших разработок нашего завода явля-

ется серия преобразователей напряжения – ПНГ.
Преобразователи данной серии предназначены 

для управления грузоподъемными электромагнитами, 

чей максимальный рабочий ток не превышает 125А 

(ПНГ-300) и 200А (ПНГ-600), при отсутствии стацио-
нарной сети.

Преобразователи серии ПНГ работают совместно 

с генератором переменного одно- или трехфазного 
тока. Такой системой можно оснастить любой авто-

кран, автопогрузчик или экскаватор. Преобразователи 

напряжения серии ПНГ имеют электронную защиту 

от коротких замыканий в нагрузке, между выходными 
клеммами и «землей», а также при обрыве кабеля на-

грузки.

Технические данные

СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ  
И РЕГИСТРАЦИИ
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Марка Мощность двигателя, кВт Ток, А Марка Мощность двигателя, кВт Ток, А

ДДП3/Х-УХЛ2 2,0 - 4,9 25 ДДП30/Х-УХЛ2 30,0 – 36,9 125

ДДП5/Х-УХЛ2 5,0 - 7,0 32 ДДП30/П-УХЛ2 30,0 – 36,9 125

ДДП7/Х-УХЛ2 7,1 - 10,9 40 ДДП37/Х-УХЛ2 37,0 – 44,9 160

ДДП11/Х-УХЛ2 11,0 – 14,9 50 ДДП37/П-УХЛ2 37,0 – 44,9 160

ДДП11/П-УХЛ2 11,0 – 14,9 50 ДДП60/Х-УХЛ2 45,0 – 70,0 200

ДДП15/Х-УХЛ2 15,0 – 21,9 63 ДДП60/П-УХЛ2 45,0 – 70,0 200

ДДП15/П-УХЛ2 15,0 – 21,9 63 ДДП80/Х-УХЛ2 70,1-160,0 315

ДДП22/Х-УХЛ2 22,0 – 29,9 100 ДДП80/П-УХЛ2 70,1-160,0 315

ДДП22/П-УХЛ2 22,0 – 29,9 100

Технические данные

СПЕЦИАЛИЗИРОВАННОЕ ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ

ДРОССЕЛИ ПУСКОВЫЕ КРАНОВЫЕ

Основное применение наши дросселя находят в элек-

троприводах крановых механизмов, как на передвижение 

мостов и тележек, так и на механизмах подъема.
При использовании таких дросселей схема управления 

статорной цепью электродвигателя сохраняется неизмен-

ной, а в роторную цепь включается дроссель. Тогда вся 

схема роторной цепи имеет вид, представленный на рис.1. 
При включении дросселя может обеспечиваться значение 

пускового момента больше чем на естественной характе-

ристике при существенном снижении пускового тока.
Дроссели обеспечивают пуск и торможение электро-

двигателя плавно без ударов в механизме, с ограничени-

ем пусковых токов при отсутствии системы управления 
ротором двигателя, сохраняя примерное постоянство 

момента до скорости 0.5-0.6 от синхронной.
На рис.2 представлены механические характеристи-

ки дроссельного асинхронного электропривода. Харак-
теристика 1 – естественная характеристика электро-
двигателя, характеристика 2 – при включении дросселя 

в роторную цепь. Она напоминает вид “экскаваторной” 
характеристики.

При управлении механизмом электроприводов крана 
прямоточным контроллером допускается полный про-

извол машиниста крана. Применение дросселя лишает 
машиниста возможности работать на максимально-пре-
дельных контррежимах.

Для механизма подъема крана использование дрос-
селя позволяет сформировать требуемые механические 

характеристики за исключением посадочной скорости 

механизма, режима выбора слабины канатов при низких 

посадочных скоростях. Последние могут быть реализо-

ваны при помощи тиристорного регулятора скорости се-
рии ДРС нашего производства. 

Основываясь на всем выше перечисленном можно 
выделить следующие преимущества: 

- отсутствие релейно-контактной аппаратуры (кон-

такторов) и пуско-тормозных резисторов в схеме с дрос-
сельным электроприводом; 

- снятие пиков тока и момента в роторных и статорных 
цепях электродвигателя увеличивает надежность работы 

и срок службы всего электропривода (коммутационной 
аппаратуры и др.) в 4-6 раз, а также составных элементов 
распределительных устройств сети электроснабжения; 

- повышается надежность механической части крана 
(снижаются ударные нагрузки в механических передачах), 

что повышает сроки эксплуатации механического обору-
дования (редуктора и др.) в 2-4 раза; 

- снижается расход электроэнергии на 5-8%; 
- уменьшается расход времени на замену и ремонт 

пускорегулирующей аппаратуры; 
- увеличивается межремонтный цикл механизмов гру-

зоподъемных машин; 

- снижается время на ремонт и обслуживание элек-
тропривода, особенно в тяжелых условиях работы ме-

ханизмов и агрессивной окружающей среды (загазован-
ность, запыленность, высокая температура воздуха);

- при монтаже новых и реконструкции старых кранов 

затраты на электрооборудование и кабельную продук-
цию сокращаются на 50%, а монтажные работы уменьша-

ются на 70%.





 

 

~ 3х380 B

Rдр, Xдр

рисунок 1 рисунок 2



78

Одноблочный вариант ДРС-11-1 ДРС-30-1

Мощность двигателя, кВт До 11 До 30

Фазный ток дросселя, не более, А 50 125

Число включений в час Без ограничений Без ограничений

Номинальное линейное напряжение  

на кольцах ротора, не более, В
360

Габаритные размеры, рис. А, мм 500х455х175 500х455х175

Масса, кг 14 16

Двухблочный вариант ДРС-11-2 ДРС-30-2 ДРС-60-2 ДРС-160-2

Мощность двигателя, кВт До 11 До 30 До 60 До 160

Фазный ток дросселя, не более, А 50 125 200 315

Число включений в час Без ограничений Без ограничений До 250 До 200

Номинальное линейное напряжение  

на кольцах ротора, не более, В
360

Габаритные  
размеры, рис. Б, мм

Блок управления 385х510х140

Силовой блок 355х420х235 480х430х235
Зависит от места 

расположения и 
способа охлаждения 

силового блокаМасса, кг
Силовой блок 17 25

Блок управления 12

РЕГУЛЯТОРЫ СКОРОСТИ ТИРИСТОРНЫЕ

Регулятор скорости тиристорный дроссельного 

электропривода (ДРС) предназначен для обеспечения 

пониженных скоростей производственных механиз-
мов, оснащенных асинхронными электродвигателями с 

фазным ротором и дросселями для ограничения токов 

в пуско-тормозных режимах.

Регулятор обеспечивает плавное или ступенчатое 
регулирование скорости (определяется внешним под-

ключением у Заказчика). Регулятор совместно с пуско-

вым дросселем предназначен для оснащения новых ре-
гулируемых электроприводов или для замены шкафов 

с сопротивлениями и контакторами в роторной цепи  

в модернизируемых электроприводах. Диапазон регу-

лирования скорости не менее 5.
Регуляторы производятся двух типов:

• в одном блоке (рисунок А) – ДРС-ХХ*-1.
• в двух блоках (рисунок Б) – ДРС-ХХ*-2.

* ХХ – мощность электродвигателя с фазным ротором.

Регуляторы рассчитаны на эксплуатацию при:

• Температуре от минус 40 °С до плюс 45 °С.
• Относительной влажности не более 98% (условия 

эксплуатации У2 по ГОСТ 15150-69).
• Регуляторы допускают установку в местах с меха-

нической вибрацией от 0,1 до 100 Гц и ускорением до 
20 м/с2 (М25 по ГОСТ 17516.1-90).

• Режим работы ПВ 60%.

ДРС работает только совместно с дросселем ДДП 
в цепи ротора.

Технические характеристики
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